Bezpieczne postegpowanie
z siloksanami krzemowodorowymi
zawierajacymi polisiloksany




Opis

Polisiloksany zawierajace krzemowodor to ogoélna klasa polimerow
siloksanowych, sposrod ktorych najpowszechniej wystepuje
poli(metylowodoro)siloksan. Ten polimer liniowy, w ktéorym
wystepuja reaktywne wiazania wodor-krzem (krzemowodor) oraz
tancuch polisiloksanowy ma nastgpujaca postac:

CH,
(CH,),SiO [ - SiO - ] Si(CH,),

Przypisano do niego numer CAS (Chemical Abstracts Registry
Number) 63148-57-2. Polimerom siloksanowym nalezacym do
tej klasy firma Dow Corning® przypisata numer Plyn 1107,
przezroczysta ciecz o lepkosci 30 ¢St i temperaturze zaptonu 150°F
(Closed Cup).

Poli(metylowodoro)silkosany sa uzywane do tworzenia réoznego
rodzaju powtok i podczas obrobki, np. jako repelenty i $rodki
zmigkczajace wodg wykorzystywane podczas produkcji wiokienniczej.
Mozna je miesza¢ z innymi materiatami i/lub dodawaé¢ do emuls;ji
w celu uzyskania produktéw o szerokim zakresie stosowania.
Mozna ich réwniez uzywac jako reaktywnych chemicznie materiatow
wyjsciowych do produkcji innych polimerdéw i kopolimerow
krzemoorganicznych. Pozostate siloksany krzemowodorowe moga
zawiera¢ mieszanine dimetylowodoru i metylowodoru i/lub siloksany
0 wiazaniu koncowym SiH.

Zagrozenia dla zdrowia

Nie sa znane przewlekte schorzenia powodowane przez
poli(metylowodoro)siloksany, takie jak ptyn 1107. Bezposredni kon-
takt z oczami moze spowodowa¢ dyskomfort oraz lekkie zaczerwie-
nienie. Przemywanie oczu woda przez 15 minut moze usunaé
objawy. Zalecenia dotyczace obstugi zawiera karta charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Wplyw materialow pochodnych od
poli(metylowodoro)siloksanow, takich jak mieszaniny, emulsje oraz
produkty reakcji, na zdrowie nalezy oceni¢ w oparciu o informacje
dotyczace wszystkich substratow i produktéw reakcji.

Reaktywnos$¢ chemiczna

Poli(metylowodoro)siloksany, takie jak ptyn 1107, sa substancjami
stabilnymi w temperaturze otoczenia i nie ulegaja gwattownej
polimeryzacji, rozktadowi ani kondensacji W ORYGINALNYCH
POJEMNIKACH. Wtasciwoscia tych polimerow wazna w zastosowa-
niach przemystowych jest bardzo duza reaktywnos¢ wiazania krzemo-
wodorowego z innymi zwiazkami chemicznymi. Naleza do nich:
alkohole, aldehydy, ketony, alkeny, kwasy, katalizatory kwasowe,
zasady 1 silanol. Wiele metali, jak cynk, cyna, nikiel, chrom, kobalt,
platyna oraz ich halogenkéw katalizuje reakcje z woda, alkoholami
lub silanolem. Reakcje moga przebiega¢ gwaltownie i sa wyjatkowo
egzotermiczne. We wszystkich reakcjach, z wyjatkiem reakeji

z alkenami, aldehydami i ketonami jako produkt uboczny powstaje
palny gazowy wodor. T¢ okolicznos¢ nalezy wzia¢ pod uwage
podczas przetwarzania i przechowywania tego rodzaju materiatow.

Informacje na temat niniejszej broszury

Niniejsza broszura zawiera informacje na temat zagrozen oraz
reaktywnosci chemicznej, wskazowki dotyczace postgpowania
w przypadku pozaru lub rozlania krzemowodoru zawierajacego
substancje polisiloksanowe, a takze zalecenia dotyczace
projektowania sprzetu i operacji akustycznych. Intencja firmy
Dow Corning jest udostgpnienie tych informacji w celu zapewnien
bezpiecznego i efektywnego postgpowania z wyprodukowanymi
przez nia substancjami.

Ponizej przedstawiono dwie najpowszechniej stosowane reakcje:

Cat.
SiH + H,C=CHR ——> SiCH,CH,R (1)

. Cat.

Oto powszechnie wystgpujaca, niepozadana reakcja uboczna
wywotywana przez obecnos¢ wody lub alkoholi:

Cat.
SiH + ROH—> SiOR + H, (3)

gdzie ROH to woda lub alkohol

Zwiazki SiH moga stwarzaé zagrozenie nawet w przypadku nieobec-
noéci aktywnego Zrédta wodoru. Polimeryzacja, depolimeryzacja
oraz procesy rownowazenia moga prowadzi¢ do reakcji ubocznych
powodujacych wytworzenie palnych gazéw lub oparéw innych niz
wodor.

W przypadku obecnosci katalizatorow kwasowych lub zasadowych
(np. kwasow lub zasad Lewisa, glinek itp.) — nawet przy braku
wilgotnosci — wystgpuje zmiana rozmieszczenia tancucha zwiazana
z utworzeniem palnych produktéw ubocznych, takich jak Me3SiH,
Me2SiH2 i MeSiH3, w zalezno$ci od stanu tancucha gtéwnego.

W skrajnych warunkach przy obecnosci trojwartosciowych czasteczek
HSi01.5 mozliwe jest tworzenie si¢ gazowego silanu (SiH4).
SiH4 jest silnie lotny (temperatura wrzenia -112°C) i pirofiryczny
(samozapalny) w obecnosci powietrza.

Poli(metylowodoro)siloksany, takie jak ptyn 1107, moga ulega¢ rozpa-
dowi w podwyzszonych temperaturach oraz moga gwattownie wydzie-
la¢ wodor, co moze prowadzi¢ do powstawania nadmiernego cisnienia
w uktadzie. Aby zapobiec podgrzaniu siloksanow SiH do temperatury

powyzej 270°C, nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki techniczne.

Projektowanie sprzetu

W przypadku korzystania z siloksanu SiH nalezy wykona¢ analize
zagrozen zwiazanych z procesem, szczegélnie w przypadku
wystgpowania reakcji egzotermicznych, takich jak przedstawiono
w niniejszym dokumencie. Celem tej analizy jest okreslenie sytuaciji,
w ktorych moga wystapi¢ niekontrolowane reakcje lub skazenie
otoczenia, a takze okreslenia procedur i koniecznych $rodkow
technicznych. Klienci majacy watpliwosci odno$nie do sposobu
przeprowadzania tego typu analizy ryzyka powinni w celu uzyskania
porady skontaktowac¢ si¢ z firma Dow Corning za posrednictwem
przedstawiciela handlowego. Jesli przeprowadzane sg egzotermiczne
reakcje chemiczne, pozadana cecha konstrukcyjna systemu, zwigk-
szajaca znacznie stopien bezpieczenstwa, jest automatyczny system
chtodzenia. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie narzedzia umozliwiajace
monitorowanie i kontrolg krytycznych warunkow procesu, takich jak
temperatura i ci$nienie.

Poli(metylowodoro)siloksan w dostarczonym stanie nie ma wtas-
ciwosci korozyjnych, wigc stal jest odpowiednim materiatem
konstrukcyjnym. Jezeli wymagana jest specjalna dbatos$¢ o jakosé
produktu, mozna uzy¢ stali nierdzewnej. Mozliwos$¢ zastosowania
innych materiatlow konstrukcyjnych zalezy od innych substancji
chemicznych bioracych udziat w procesie oraz od warunkdéw procesu,
takich jak temperatura. Okreslenie najlepszych materialéw konstruk-
cyjnych w kazdej sytuacji wymaga osobnej oceny.

Procesy powinny by¢ projektowane w ten sposob, aby siloksany SiH
byty dostarczane razem z uktadem transportu (lance, przewody, rury



i pompy) w celu zapobiegania zanieczyszczenia innymi substancjami
mogacymi powodowac reakcje uboczne 1 wytwarzanie wodoru.

Reaktory i zbiorniki powinny by¢ dostarczane z uktadami wentylacji
umozliwiajacymi odprowadzanie wytworzonego wodoru i innych

gazdw powstajacych podczas normalnego procesu. Nalezy zastosowaé
szczegolnie Srodki zapobiegajace zanieczyszczaniu zbiornikow lub
urzadzen procesowych zasadami lub kwasami pochodzacymi na

przyktad z przebiegdw czyszczacych za pomoca sody kaustyczne;j.

Moze to spowodowaé gwaltowny wzrost ci§nienia wywotany
wytwarzaniem wodoru, ktérego nie mozna odprowadzi¢ za pomoca
zwyklego uktadu wentylacyjnego.

Naczynia powinny by¢ wyposazone w system oczyszczania bazujacy
na biernym chemicznie gazie (np. azot), umozliwiajacy utrzymanie
stezenia tlenu przed rozpoczgciem umieszczenia materiatu w naczyniu
oraz podczas operacji wchodzacych w sktad procesu na poziomie
ponizej 2 procent (minimalne st¢zenie tlenu niezbgdne podczas
operacji spalania wodoru wynosi 5 procent i zaleca si¢ podjecie przy
tej warto$ci dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa).

Poziomy zawarto$ci tlenu nalezy sprawdzac i kontrolowa¢ przy uzyciu
systemu ciaglego monitorowania zawarto$ci tlenu, pobierajacego
probki z naczynia, w ktorej znajduja si¢ gazy. Wraz z uptywem czasu
lotne substancje zawierajace krzem moga wplywac¢ na doktadnosé
niektorych analizatorow poziomu tlenu; aby uzyska¢ porady dotyczace
konkretnego zastosowania oraz zalecenia dotyczace konserwacji,
nalezy skontaktowac¢ si¢ z producentem analizatora.

Sprzet uzywany podczas proceséw oraz naczynia do przechowywania
nalezy projektowac z zastosowaniem odpowiednich potaczen
elektrycznych oraz uziemienia w celu zmniejszenia potencjatu
tadunku statycznego — energia zaptonu wodoru jest wzglednie
niska. W celu zmniejszenia tadunku statycznego do tadowania
oraz wyladowywania materiatu zaleca si¢ uzycie nachylonych
rur lub systemu umozliwiajacego napetnianie od spodu. Zaleca
sig, aby sprzet, opakowania i pojemniki byly przechowywane
w zbiornikach z azotem lub innym biernym gazem w celu uniknigcia
zaptonu wywolanego przez tadunek statyczny w atmosferze gazow
tatwopalnych. Je$li materiat moze by¢ wystawiony na dziatanie
powietrza, nalezy uwzgledni¢ zastosowanie lokalnego systemu
wentylacyjnego.

Proces produkcyjny powinien by¢ zaprojektowany w taki sposob,
aby zapobiegac¢ rozgrzaniu siloksanu SiH do temperatury powyzej
270°C. Szczegdlne $rodki ostroznosci nalezy podja¢ w zakresie
uktadoéw pomp, gdzie pompa pracujaca przy zamknigtym zaworze
moze spowodowac rozgrzanie cieczy do takiej temperatury.

Procedury wykonawcze

Procedury wykonawcze nalezy projektowaé ze szczegdlnym
uwzglednieniem czynnikow zmniejszajacych prawdopodobien-
stwo zaj$cia niekontrolowanych reakcji. W przypadku reakceji
egzotermicznych zaleca sig kontrolg przebiegu reakcji poprzez
sterowanie dodawaniem poli(metylowodoro)siloksanu do innych
reagentow w reaktorze. Powoduje to stale zmniejszanie ilosci
krzemowodoru w naczyniu i umozliwia stosowanie reagenta jako
czynnika odprowadzajacego ciepto powstajace podczas reakcji.

W przypadku reakcji egzotermicznych istotne znaczenia ma
monitorowanie temperatury od wczesnych stadiow reakcji

w celu upewnienia sig, ze reakcja zostata zapoczatkowana przy
jednoczesnym zapobieganiu dodawaniu nadmiernej ilo$ci
poli(metylowodoro)siloksanu do reaktora. Jesli po rozpoczgciu
procesu reakcja nie zostaje zainicjowana lub zostaje zatrzymana,
nalezy natychmiast zaprzesta¢ dodawania poli(metylowodoro)si-
loksanu, aby zapobiec powstaniu nadmiaru reagentéw w naczyniu
i mozliwosci zajScia niekontrolowanej reakcji egzotermiczne;j.
Dodawania reagenta nie nalezy wznawia¢ dopdki sytuacja nie
zostanie rozpoznana i nie zostang podj¢te srodki zaradcze.

Bardzo wazne jest, aby podczas przeprowadzania reakcji z substan-
cjami zawierajacymi SiH zapewni¢ wlasciwe mieszanie substancji.
Brak mieszania moze powodowaé gromadzenie si¢ nieprzereago-
wanych substancji w strefach, w ktérych moze wystapi¢ niekon-

trolowana reakcja po pdzniejszym wymieszaniu reagentow lub
przepompowaniu cieczy. Niekontrolowane reakcje moga wytworzy¢
duzo ciepta, gazow lub obydwu czynnikow.

W przypadku proby dodawania w odwrotnej kolejnosci, gdy cata
ilo$¢ poli(metylowodoro)siloksanu zostaje umieszczona w naczyniu,
a inne reagenty sa nastgpnie dodawane do reaktora nalezy doktadnie
rozpozna¢ sytuacje i warunki, ktore mogtyby doprowadzi¢ do
wystapienia niepozadanych reakcji ubocznych oraz podja¢ na etapie
projektu oraz procedur wykonawczych $rodki zaradcze, zapobie-
gajace wystapieniu tego rodzaju sytuacji. W wodnych emulsjach
poli(metylowodoro)siloksanu w celu zmniejszenia ilo$ci powstajacego
gazowego wodoru istotna jest kontrola warto$ci wspotczynnika pH.
Badania laboratoryjne wykazaly, ze dla osiagnigcia odpowiedniej
stabilno$ci wspotczynnik pH w fazie wodnej powinien przyjmowac
warto$ci z zakresu 4-6,0. Odchylenia poza ten zakres, szczegdlnie
w kierunku wyzszych wartoéci wspotczynnika pH, moga spowodowaé
bardzo gwaltowne wydzielanie gazowego wodoru.

W operacjach produkcyjnych nalezy stosowac¢ wylacznie sprzet
przystosowany do przetwarzania siloksanow SiH. Nalezy zwraca¢
uwagg na kontrolg przewoddw i przeno$nych pomp transportujacych
rozne substancje. Sprzgt przeznaczony do przetwarzania SiH powinien
by¢ wyraznie oznaczony, poniewaz ulatwia to jego identyfikacjg.

Nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na procedury czyszczenia
sprzetu, aby upewnic¢ sig¢, ze wszystkie naczynia i powiazane z nimi
rury sa przed uzyciem czyste i suche. Przed rozpoczgciem reakcji,
napetnieniem zbiornikow i pakowaniem nalezy usuna¢ $lady kwasow
i zasad. Do czyszczenia sprzgtu uzywanego do przetwarzania
siloksanu SiH nie nalezy uzywac alkoholi pierwszorzgdowych.

Pakowanie

Firma Dow Corning zdecydowata si¢ pakowa¢ wigkszos$¢ substancji
zawierajacych poli(metylowodoro)siloksany w mate, plastikowe
pojemniki lub pojemniki dostarczane z odpowietrznikiem, za
pomoca ktérego odprowadza si¢ mate ilosci wodoru mogacego
powstawac podczas transportu i przechowywania. Odpowietrznik
jest czgscig zamknigeia 1 odprowadza nadmierne ci$nienie wewngtrz-
ne, ktére moze by¢ spowodowane powstawaniem wodoru, co zapobiega
deformacji lub uszkodzeniu opakowania. Materialdw niebezpiecznych
zapakowanych w wentylowane zbiorniki nie wolno przewozi¢ droga
powietrzna. (Dodatkowe informacje: regulacja IATA dotyczaca towarow
niebezpiecznych 5.0.2.13.2).

Nie zaleca si¢ przechowywania cieczy zawierajacych SiH w zamknig-
tych pojemnikach szklanych, poniewaz w pojemniku bez wskaznika
ci$nienia moze wystapi¢ wzrost ci$nienia i wybuch.

Do przechowywania siloksanow SiH nie nalezy uzywac pojemnikow
zawierajacych wezesniej inne substancje, poniewaz moze wystapic¢
zanieczyszczenie substancji prowadzace do niepozadanych reakcji
chemicznych. Z analogicznych powodow nie zaleca si¢ przepakowy-
wania poli(metylowodoro)siloksanow. Dzigki temu mozna uniknac
zanieczyszczenia substancji.

Ochrona przeciwpozarowa

Ptyn 1107 jest z definicji klasyfikowany jako ciecz palna klasy IIIA.
Nalezy przestrzega¢ zwyktych srodkow ostroznosci, ze zwroceniem
dodatkowej uwagi na zagrozenia pozarowe zwigzane z wytwarzaniem
wodoru — dotyczy to zwiazku Me3SiH lub Me2SiH2.

Normalne procedury bezpieczenstwa obejmuja odizolowanie
materialu od zrodet zaptonu, takich jak otwarty ptomien, iskry

i gorace powierzchnie. Dodatkowe $rodki obejmuja odpowiednia
wentylacje mechaniczng w celu zmniejszenia stgzenia tworzacego sig
wodoru uchodzacego z pojemnikow, odpowiednie srodki podtaczania/
uziemienia, a takze zastosowanie biernego chemicznie gazu suchego
(np. azotu) w sprzecie i pojemnikach. Podczas przeprowadzania
czyszczenia i zobojgtniania wazne jest utrzymywanie niskiej
zawartosci tlenu w otoczeniu. Minimalna zawarto$¢ tlenu wymagana
do zaptonu wodoru wynosi okoto 5% obj. (o ponad potowg mniej
niz w przypadku pozostalych wodorowgglanow). Nalezy w zwiazku
z tym zapewni¢ odpowiednie §rodki bezpieczenstwa.



Podczas przechowywania lub obchodzenia si¢ z substancjami
wytwarzajacymi gazowy wodor nalezy zapewni¢ wlasciwa wentylacje.
Wazne jest zapewnienie wentylacji wyzszych kondygnacji budynkow
lub magazynow, w ktorych znajduja si¢ substancje uwalniajace wodor,
aby unikna¢ duzej koncentracji palnego wodoru.

Uwaga: Charakterystyki dotyczace palnosci innych podobnych
polisiloksanéw moga si¢ r6zni¢ i niektore poli(metylowodoro)si-
loksany moga by¢ klasyfikowane jako ciecze tatwopalne klasy I lub
II. W zwiazku z tym kazdy produkt i kazde zrédto zaopatrzenia
nalezy oceni¢ zgodnie z jego indywidualnymi wtasciwo$ciami
zadeklarowanymi przez dostawcg lub okreslonymi przez uzytkownika.
Poli(metylowodoro)siloksany, takie jak ptyn 1107, moga stwarzac
zagrozenie pozarowe z powodu spontanicznego zaptonu w kontakcie
z materiatem absorbujacym, takim jak izolacja wykonana z materiatu
o komorkach otwartych. To zjawisko wystepuje w przypadku
niektorych innych polisiloksanow 1 wielu substancji organicznych.
Mimo ze temperatura samoczynnego zaptonu ptynu 1107 wynosi
311°C, spontaniczny zapton moze wystapi¢ nawet w temperaturze
50°C w przypadku kontaktu z rurg lub izolacja pieca wykonang z mate-
riatu o komorkach otwartych. Nalezy unika¢ kontaktu materiatow
z wyciekajaca lub rozlang substancja, albo w obszarach, w ktorych
moze wystapi¢ przeciek lub rozlanie danej substancji nalezy
zamontowac izolacj¢ z materiatu o komorkach zamknigtych.

Temperatura samoczynnego zaptonu zwiazku Me2SiH2 wynosi 230°C,
a jego temperatura wrzenia -20°C. Temperatura samoczynnego
zaptonu zwiazku MeSiH3 wynosi 130°C, a jego temperatura wrzenia
-57°C. Podczas wytwarzania tych produktow nalezy zastosowac
odpowiednie $rodki ostroznosci. Oba materiaty sa bardzo tatwo-
palnymi gazami, ktore ulegaja zaptonowi w atmosferze o niskiej
zawartosci tlenu, przy zrédtach zaptonu o niskiej energii (np.
wyladowania statyczne).

Gaszenie pozarow

Plomien wywotany przez substancje zawierajace polisiloksany

SiH jest trudno sttumié¢. Mozna go ugasi¢ za pomoca Srodkow

gasniczych, takich jak mgla wodna, piana lub dwutlenek wegla.
Nie zaleca si¢ stosowania suchych $rodkéw chemicznych ani gasnic
proszkowych.

Proby ogniowe wykazaly, ze najlepsze wyniki gaszenia mozna
osiagnaé, stosujac piang zgodna z alkoholem AFFF. Nalezy
unikaé kierowania bezposrednio na obszary zajgte przez ptonaca
ciecz strumieni wody — moga one spowodowac¢ pobudzenie

i rozproszenie plonacej cieczy oraz zwigkszenie intensywnosci ognia.
Uklady automatycznych zraszaczy zawieraja zawory umozliwiajace
uzyskanie struktury podobnej do mgty wodnej. Umozliwiaja one
skuteczne tlumienie ognia wywotanego przez ptonacy ptyn 1107.

Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ podczas stosowania gasnic wodnych,
poniewaz moze nastapi¢ uwolnienie wodoru, ktory po sttumieniu
ognia moze zgromadzi¢ si¢ w stabo wentylowanych obszarach

i grozi¢ wybuchem. Wodér lub wybuchowe opary moga takze zostaé
uwigzione w warstwach piany gasniczej i spowodowac wybuch.
Nie nalezy uzywac suchych gasnic chemicznych, poniewaz zawieraja
one zwykle substancje o odczynie bardzo zasadowym lub bardzo
kwasnym. W przypadku potraktowania nimi substancji zawierajacych
SiH moze nastapi¢ wytworzenie wodoru.

Produktami spalania poli(metylowodoro)siloksanow sa dwutlenek
krzemu, dwutlenek wegla, para wodna i réznego rodzaju produkty
posrednie spalania zwiazku krzemu i wegla. Nalezy unika¢ kontaktu
z produktami spalania, a podczas gaszenia pozaru materialow
zawierajacych opisywane zwiazki nalezy uzywaé odpowiedniego
sprzgtu ochronnego.
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Postepowanie w przypadku rozlania

Rozlane poli(metylowodoro)siloksany nalezy usunac¢ jak
najszybciej w celu uniknigcia niebezpieczenstwa poslizgnigcia si¢
i zmniejszenia zagrozenia pozarowego. Do zbierania rozlanych
plynow zawierajacych SiH nalezy uzywac neutralnych i niepalnych
absorbentow, takich jak piasek. Pochtonigty material nalezy
natychmiast usuna¢ lub umie$ci¢ w obszarze o odpowiednim obiegu
powietrza, aby uniknaé spontanicznego zaptonu. Do zebranej
substancji nie nalezy dodawa¢ innych odpadéow. W celu usunigcia
rozlanego materialu mozna réwniez uzy¢ sprz¢tu odsysajacego,
ktory powinien by¢ zaprojektowany w sposéb umozliwiajacy
zastosowanie w przypadku materialow palnych z powodu mozliwosci
wydzielania wodoru. Sprzgt uzyty do zbierania odpadéw powinien
by¢ przeznaczony wytacznie do tego celu lub nalezy go starannie
czyS$ci¢ przed zastosowaniem do innego celu. Zebrane materialy
nalezy usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami obowiazujacymi
na danym obszarze.

Zagadnienia zwigzane ze Srodowiskiem
i usuwanie

Sposob przeprowadzenia bezpiecznej utylizacji poli(metylowodoro)si-
loksanu nalezy sprawdzi¢ w karcie charakterystyki substancji
niebezpiecznych. Poniewaz w wyniku tego rodzaju reakcji powstaja
zele, ciepto oraz tatwopalne gazy (np. wodor), przechowywanie,
zbieranie, przetwarzanie i usuwanie odpaddéw nalezy prowadzié
z wykorzystaniem metod, ktore nie wiaza si¢ z ryzykiem mieszania
odpadéw zawierajacych krzemowodor z innymi odpadami. Zalecang
metoda usuwania jest rozktad termiczny w zatwierdzonym piecu
do spopielania odpadow niebezpiecznych.

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej broszurze sa podane
w dobrej wierze, zgodnie z typowa praktyka i nie stanowia zalecen
dotyczacych poszczegdlnych sytuacji. Zalecane procedury uznaje
si¢ za odpowiednie do ogodlnego zastosowania. Kazdy uzytkownik
powinien oceni¢ zalecenia zgodnie ze specyfika kontekstu
przewidywanego uzytkowania i okresli¢ zakres ich stosowania.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje na temat bezpiecznego postgpowania
z produktami zawierajacymi zwiazek SiH dostgpne sa na stronach
internetowych stowarzyszen producentéw silikonu:

o Centre Européen des Silicones, Safe Handling of SiH Products
(http://www.silicones-safety.com/files/SiH_manuel 22b.PDF)

o The Silicones Environmental, Health and Safety Council of North
America, Materials Handling Guide: Hydrogen-Bonded Silicon
Compounds (http://www.sehsc.com/PDFs/SiH_Manual Revised
01_Aug 07.pdf)

INFORMACJE DOTYCZACE OGRANICZENIA GWARANCJI — NALEZY JE UWAZNIE
PRZECZYTAC

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa podane w dobrej wierze i sa uznawane za
doktadne. Poniewaz nie mozemy catkowicie kontrolowa¢ warunkéw i metod obchodzenia sig
znaszymi produktami, nie nalezy korzysta¢ z tych informacji bez przeprowadzania testow u klienta,
zapewniajacych bezpieczne, wydajne i satysfakcjonujace korzystanie z produktoéw firmy Dow Corning.
Sugestie dotyczace uzytkowania nie powinny by¢ traktowane jako wskazowki dotyczace naruszenia
jakichkolwiek praw patentowych.

Firma Dow Corning gwarantuje, ze produkt jest zgodny ze specyfikacjami sprzedazy firmy
Dow Corning obowiazujacymi w czasie dostawy. Jedynym prawem wynikajacym z tego rodzaju
gwarancji, a dotyczacym jej naruszenia, jest prawo zwrotu ceny zakupu produktu lub jego wymiany
w przypadku wykazania niezgodnosci z gwarancja.

FIRMA DOW CORNING ODMAWIA UDZIELENIA JAWNEJ LUB DOMYSLNEJ
GWARANCJI DOTYCZACEJ PRZEZNACZENIA DO DANEGO CELU LUB
ZASTOSOWANIA KOMERCYJNEGO. FIRMA DOW CORNING NIE BIERZE
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY PRZYPADKOWE LUB
WYNIKOWE.

Dow Corning jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Dow Corning Corporation.
WE HELP YOU INVENT THE FUTURE jest znakiem towarowym firmy Dow Corning Corporation.
©Sierpien 2008 Dow Corning Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
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