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Joint d’étanchéité à mouvement classique  

 
Bonne configuration 
 
Principales caractéristiques:       

1. Les dimensions A et C doivent être d’au moins 6 mm (1/4"). 
2. La dimension B doit être d’au moins 3 mm (1/8"). 
3. Le ratio A:B doit être au moins égal à 2:1. 
4. La surface du joint doit être façonnée. 
5. La dimension maximale recommandée de B est de 12,7 mm (1/2"). 
6. La dimension maximale recommandée de A est de 100 mm (4"). Les joints de plus de 50 mm 

(2") peuvent s’affaisser un peu. Une double application est donc recommandée.  
 

Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Un joint d’étanchéité profond tolérera moins de mouvement qu’un joint correctement configuré.  
2. Si la profondeur du joint est excessive, le mûrissement sera lent.  
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Joint d’angle à mouvement 

 
Bonne configuration 
      
Principales caractéristiques:       

1. Les dimensions A, B et C doivent être d’au moins 6 mm (1/4").  
2. Un ruban anti-adhésif doit être utilisé en cas de mouvement du joint.  
3. La surface du joint doit être façonnée ou avoir une forme concave.    

 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Les dimensions A ou B sont inférieures 6 mm (1/4"). 
2. La surface du joint n’a pas été façonnée. 
3. Absence de matériel anti-adhésif: le joint ne tolérera pas de mouvement. 
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Joints de réparation 
 

 
 
Bonne configuration 
      
Principales caractéristiques:       

1. La dimension A doit être d’au moins à 6 mm (1/4"). 
2. La dimension B doit être d’au moins 3 mm (1/8").  
3. Un ruban anti-adhésif doit être utilisé pour isoler le scellant frais du scellant organique détérioré 

et permettre le mouvement du joint.   
 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. La dimension A est inférieure à 6 mm (1/4") ce qui rend plus difficile l’adhérence et accroît les 
risques d’interstices.  

2. La dimension B est inférieure à 3 mm (1/8") ce qui accroît les risques d’interstices ou de vides à 
la surface ; mauvaise intégrité d’adhérence.  

3. Absence de ruban anti-adhésif; le joint ne tolérera pas de mouvement. 
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Joints de commissure 
 

 
Bonne configuration 
      
Principales caractéristiques:       

1. La dimension A doit être d’au moins à 6 mm (1/4"). 
2. La dimension B doit être d’au moins 3 mm (1/8") sans excéder 9 mm (3/8").  
3. Un ruban anti-adhésif doit être utilisé pour permettre le façonnage.   

 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Le joint est très difficile à nettoyer. 
2. Le ruban anti-adhésif est difficile à positionner/dimensionner correctement. 
3. Tout mouvement pendant le mûrissement risque de provoquer une rupture du joint. 
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Joint d’étanchéité non structurel 
 

 
 
Bonne configuration 
 
Principales caractéristiques: 

1. Le contact d’adhérence au verre et au métal est d’au moins 6 mm (1/4"). 
2. La silicone est compatible avec le joint en caoutchouc mousse. 
3.  Le scellant foncé masque un éventuel risque de décoloration du joint. 

 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Contact insuffisant entre le scellant et le métal externe.  
2. Le scellant gris risque de décolorer. 
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Joint auto-bloquant 
 

 
 
Bonne configuration 
 
Principales caractéristiques: 

1. Les dimensions A et B sont supérieures ou égales à 6 mm (1/4") 
2. Le scellant DOW CORNING 791 ou DOW CORNING 795 (foncé) est utilisé avec l’apprêt  

DOW CORNING 1200 sur le verre et le joint auto-bloquant. 
 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Quantité insuffisante de scellant pour permettre le mouvement. 
 
Voir l’annexe B pour plus d’information. 
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Double joint d’étanchéité à mouvement 
 

 
 
Bonne configuration 
 
Principales caractéristiques: 

1. Les deux joints respectent les exigences énoncées précédemment pour les joints d’étanchéité 
à mouvement. 

2. La tige d’appui en mousse assure le mûrissement complet du joint arrière. 
3. En cas d’utilisation d’une tige d’appui en polyéthylène à cellules fermées, il faut laisser le 

joint arrière mûrir complètement avant l’application du joint extérieur. 
4. La dimension A doit être d’au moins 19 mm (3/4") pour faciliter l’application du scellant au 

joint arrière.  
 
Mauvaise configuration 
 
Faiblesses: 

1. Si les deux joints sont scellés en même temps ou presque, la tige d’appui à cellules fermées 
empêchera l’humidité d’atteindre le scellant du joint arrière et ce joint ne pourra pas mûrir. 

2. La dimension A est inférieure à 19 mm (3/4"). 
3. Débordement du joint extérieur sur le capuchon-pression. 
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Joint de périmètre de fenêtre: Extrusion d’aluminium trop courte 

 
 
Bonne configuration 
 
Principales caractéristiques: 

1. Les dimensions A et B sont supérieures ou égales à 6 mm (1/4"). 
 
Mauvaise configuration 
 
Problèmes: 

1. L’application du scellant sur (ou derrière) le bord de métal mince se traduit généralement par 
un contact inadéquat entre le scellant et le subjectile permettant l’infiltration d’eau. 
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Joints d’étanchéité – Préparation des surfaces et application du scellant  

Introduction 
Cette procédure d’application décrit les règles générales de pose des scellants silicone de construction 
DOW CORNING®. En suivant ces procédures à la lettre, vous obtiendrez le meilleur rendement de 
votre scellants et serez assuré de la validité de la garantie  Dow Corning. Étant donné que les scellants 
silicone de construction  Dow Corning sont appliqués dans des environnements et des situations très 
diversifiés, ces procédures ne sauraient constituer un programme d’assurance qualité complet et 
exhaustif.  
 
Des essais d’adhérence en chantier doivent être effectués afin d’assurer une bonne performance du 
scellant et de valider toute recommandation. (Voir Assurance Qualité) 
 
La procédure de préparation des surfaces et d’application du scellant se divise en cinq étapes :  
 

1. Nettoyage – Les surfaces du joint doivent être propres et sèches, sans poussière ni givre. 
2. Apprêt – Selon les résultats de l’essai, il peut être nécessaire d’appliquer un apprêt sur la 

surface nettoyée. 
3. Remplir – Une tige d’appui ou un ruban anti-adhésif est appliqué tel que requis. 
4. Application – Le scellant est appliqué en le pressant dans la cavité du joint 
5. Façonnage – Le scellant est mis en forme de manière à ce qu’il présente un contact parfait avec 

les parois de la cavité du joint et le matériel d’appui sans laisser d’espace vide. 
 
Vous trouverez dans les sections suivantes le détail pour chacune de ces étapes.  

Nettoyage du subjectile 
La présente section traite des solvants et des méthodes générales de nettoyage préconisées pour les 
subjectiles poreux et non poreux. La propreté de la surface est la clé d’une bonne adhérence du scellant. 
Avant de nettoyer le subjectile, veuillez vous renseigner auprès du fournisseur sur la compatibilité du 
matériau avec les méthodes et solvants de nettoyage utilisés. 
 

Solvants organiques 
Tous les solvants ne garantissent pas l’élimination de tous les agents contaminants et certains subjectiles 
peuvent être gravement endommagés par certains solvants. Suivez les recommandations du fabricant en 
ce qui concerne la manutention du solvant et respectez les recommandations de sécurité du fabricant 
ainsi que les règles locales, régionales ou nationales régissant leur emploi.  
  

 Subjectile non poreux  
Les subjectiles non poreux doivent être nettoyés avec un solvant avant d’appliquer le scellant. Le choix 
du solvant à utiliser dépend de la nature de la saleté ou du corps huileux à éliminer et du subjectile à 
nettoyer. Les poussières et saletés non huileuses peuvent généralement être éliminées avec une solution 
d’eau et d’alcool isopropylique à 50% ou avec de l’alcool isopropylique ou de l’essence minérale pures. 
Les saletés ou pellicules huileuses exigent généralement l’emploi d’un solvant dégraisseur tel que le 
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xylène ou l’essence minérale. Pour éviter de laisser une pellicule huileuse à la surface du subjectile, 
l’essence minérale utilisée doit être pure à 98 %.   

Subjectile poreux  
Les matériaux de construction tels que les panneaux de ciment, le béton, le granit, la pierre à chaux et 
autres pierres ou matériaux cimenteux qui absorbent les liquides sont considérés comme subjectiles 
poreux. Un simple essuyage devrait suffire pour nettoyer les subjectiles poreux neufs. Selon l’état de la 
surface, un nettoyage par abrasion, l’emploi d’un solvant ou une combinaison de ces deux méthodes 
peut s’avérer nécessaire. La laitance et les saletés de surface doivent être complètement enlevées. Les 
agents de séparation du béton des coffrages, les imperméabilisants et autres type de traitement de 
surface, revêtements protecteurs et vieux scellants peuvent affecter l’adhérence du scellant. Il peut être 
nécessaire de les éliminer par abrasion pour obtenir une adhérence adéquate. 
 
Le nettoyage par abrasion peut se faire par meulage, sciage, décapage au sable ou au jet d’eau ou par 
une combinaison de ces méthodes. La poussière et les particules résiduelles doivent être enlevées de la 
surface avec une brosse à poils durs, à l’aspirateur ou au moyen d’air comprimé sans huile ni eau. Une 
fois que la surface abrasée est propre et sèche, le scellant peut être appliqué. Si la surface est sale, il faut 
la nettoyer au solvant par la méthode «à deux chiffons» décrite plus loin. Certains matériaux poreux 
retiennent les solvants après le nettoyage ou l’application de l’apprêt. Dans ce cas, attendez que le 
solvant se soit évaporé avant d’appliquer le scellant.  
 
Il convient de remarquer que les recommandation de  Dow Corning concernant le retrait des scellants 
existants, le nettoyage des subjectiles, la préparation des joints et la pose des scellants DOW CORNING 
ne sont pas destinées, et risquent de ne pas convenir, aux travaux de réparation de joints existants et/ou 
contenant des biphényles polychlorés  (PCB) ou autres substances dangereuses. Veuillez contacter les 
autorités locales afin de déterminer les procédures appropriées pour les enlever, les manipuler et en 
disposer.  

Méthode de nettoyage «à deux chiffons»  
Les chiffons doivent être propres, doux, absorbants et non pelucheux. La méthode de nettoyage «à deux 
chiffons» consiste à passer un solvant sur la surface puis à l’essuyer avec un chiffon sec  
 

1) Nettoyez soigneusement les surfaces pour enlever toutes les particules de saletés.  
2) Versez ou mettez le solvant approprié sur le chiffon. Pour les solvants organiques, l’emploi 

d’un flacon comprimable en plastique (résistant aux solvants) est très pratique.  Évitez de 
tremper le chiffon dans le contenant du solvant car il contaminerait le produit.  

3) Frottez la surface vigoureusement pour éliminer les contaminants. Vérifiez si le chiffon s’est 
sali. En utilisant une partie propre du chiffon, essuyez à nouveau jusqu’à ce qu’il n’y ait plus 
de saleté.  

4) Essuyez immédiatement la partie nettoyée avec un autre chiffon propre et sec. 
 

Le solvant organique doit être essuyé avec le chiffon sec avant d’avoir le temps de s’évaporer, sinon le 
nettoyage sera moins efficace. Certains matériaux poreux peuvent retenir une petite quantité résiduelle 
de solvant organique à leur surface. Dans ce cas, attendez que la surface soit sèche avant d’installer les 
tiges d’appui et d’appliquer le scellant.  
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Utilisation de solvant en hiver ou en été 
L’alcool isopropylique et le méthyléthylcétone sont solubles dans l’eau et conviennent mieux pour le 
nettoyage en hiver car ils aident à supprimer la condensation et le givre.  Le xylène et le toluène ne sont 
pas solubles dans l’eau et conviennent mieux au nettoyage par temps chauds.  
 
Inhibiteur de mûrissement 
Le scellant silicone de construction DOW CORNING 790 et le scellant de construction 
DOW CORNING CCS sont sensibles aux alcools génériques. Évitez d’utiliser un solvant à base 
d’alcool ou d’utiliser de l’alcool comme agent de façonnage avec ces produits car leur mûrissement s’en 
trouverait inhibé. Également, l’application de ces produits sur un autre scellant frais ou un apprêt 
humide aura le même effet inhibiteur de mûrissement.  
 
Pour plus d’information à ce sujet, veuillez consulter l’annexe A. 

Procédure d’application de l’apprêt  
Les apprêts DOW CORNING devraient toujours être appliqués selon la procédure suivante : 
 

1) Les surfaces du joint doivent être propres et sèches. Masquez les surfaces adjacentes avec du 
ruban-cache afin d’éviter d’y mettre accidentellement de l’apprêt ou du scellant. 

2) Versez un peu d’apprêt dans un petit récipient propre et veillez à bien refermer le contenant de 
l’apprêt afin d’éviter que l’humidité ambiante ne contamine le produit. Ne versez que ce que 
vous pouvez appliquer en l’espace de 10 minutes dans le récipient afin d’éviter la détérioration 
du produit. 

3) Selon le subjectile et les conditions de travail, deux méthodes d’application sont proposées. La 
méthode recommandée consiste à tremper un chiffon propre, sec et non pelucheux dans l’apprêt 
et à étaler délicatement le produit sur la surface en une mince couche. Pour les zones d’accès 
difficile et les surfaces irrégulières, appliquez une mince couche d’apprêt avec un pinceau 
propre. ATTENTION : Une application excessive d’apprêt peut nuire à l’adhérence du scellant 
sur l’apprêt. Si vous avez appliqué trop d’apprêt, une pellicule poudreuse, crayeuse et 
poussiéreuse se formera à la surface. Enlevez l’excédent d’apprêt en essuyant le joint avec un 
chiffon propre, sec et non pelucheux ou une brosse non métallique.  

4) Laissez sécher l’apprêt jusqu’à ce que tout le solvant se soit évaporé, ce qui devrait prendre en 
général entre 5 et 30 minutes selon la température et l’humidité ambiante. 

5) Vérifiez si la surface est sèche. Si vous avez appliqué trop d’apprêt, une pellicule poudreuse, 
crayeuse et poussiéreuse se formera à la surface. Dans ce cas, enlevez l’excédent avec un chiffon 
propre, sec et non pelucheux ou une brosse non métallique avant d’appliquer le scellant. 

6) La surface est maintenant prête pour l’installation de la tige d’appui et l’application du scellant. 
Le scellant et l’apprêt doivent être appliqués le même jour. Si cela est impossible, la surface 
apprêtée devra être à nouveau nettoyée et apprêtée avant d’appliquer le scellant. 

N’appliquez jamais d’apprêt sur le matériau d’appui 
Assurez-vous de bien refermer le contenant de l’apprêt avant de le remiser car les apprêts  Dow Corning 
réagissent rapidement lorsqu’ils sont exposés à l’humidité et leur performance en tant que promoteur 
d’adhérence en serait diminuée. 
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Installation de la tige d’appui 

À propos du mouvement des joints 
Lors de la conception de joints à mouvements, veuillez considérer les points suivants : 
 
• Une largeur minimale de joint de 6.4 mm (1/4") est recommandée. Les joints plus larges tolèrent 

mieux le mouvement que les joints étroits.  
• Une adhérence sur trois côtés limite le mouvement que peut tolérer un joint sans rupture. Il est 

possible d’éviter l’adhérence sur trois côtés en utilisant une tige d’appui ou un ruban anti-adhésif. En 
cas d’adhérence sur trois côtés, le mouvement ne doit pas dépasser ±15%.  

• Un joint mince (peu profond) tolère plus de mouvement qu’un joint épais. Les scellants sont conçus 
pour donner des performances optimales lorsque les joints sont en forme de sablier.  

• Lorsque la largeur du joint dépasse 25 mm (1"), la profondeur devrait être limitée à 12 mm (1/2" ). Il 
n’est pas nécessaire d’avoir une profondeur supérieure à 12 mm (1/2" ).  

Mouvement pendant le mûrissement 
Les scellants d’étanchéité mono-composants DOW CORNING mûrissent par réaction à l’humidité de 
l’air. Le mouvement du joint en cours de mûrissement peut se traduire par des déformations 
inesthétiques du joint (ex. plissement). Il pourrait également en résulter une perte d’adhérence 
prématurée car les caractéristiques adhésives du scellant d’étanchéité ne sont obtenues qu’une fois le 
mûrissement complété. Il est toutefois possible de limiter la perte d’adhérence résultant du mouvement 
pendant le mûrissement en utilisant un apprêt en sous-couche. Les apprêts permettent de réduire le 
temps de mûrissement nécessaire à l’adhérence. Afin de réduire les risques de plissements, veuillez 
suivre les directives suivantes : 
 
• Utilisez des tiges d’appui en mousse de polyuréthane à cellules ouvertes 
• Appliquez le produit lorsque la surface du joint est froide et sujette à des variations de température 

minimale, normalement en fin d’après-midi ou en début de soirée.  
• Il ne doit pas y avoir plus de 6 mm (1/4") de scellant au centre sur la tige d’appui. 
 
Bien que ces suggestions puissent permettre de réduire les plissements, elles ne peuvent toutefois les  
éliminer complètement car ce problème d’esthétisme est propre à tous les scellants. 
 

Procédure d’application du scellant 
Il est essentiel que le scellant remplisse complètement le joint ou la cavité et qu’il soit en parfait contact 
avec toutes les surfaces voulues. Si le joint est mal rempli, l’adhérence sera inadéquate et le scellant 
donnera de moins bon résultats.  
 
Pour atteindre une force d’adhérence maximale, les scellants exigent une surface propre, sèche et 
exempte de givre. Bien que les scellants silicone puissent être appliqués au pistolet par des températures 
très variées, en pratique, la température d’application est dictée par la formation de givre aux bords du 
joint, ce qui se produit généralement lorsque la température atteint 4 °C (40 °F). Pour faciliter le 
séchage d’un joint recouvert de givre, on peut utiliser un solvant soluble dans l’eau tel que l’alcool 
isopropylique. 
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Pour appliquer le scellant, procédez comme suit : 
 

1) Afin d’obtenir des résultats agréables à l’œil, protégez les surfaces adjacentes au joint par du 
ruban-cache.  

2) Appliquez le scellant de manière ininterrompue au pistolet ou à la pompe. Il faut appliquer une 
pression positive appropriée pour remplir le joint sur toute sa largeur. Pour ce faire, « poussez » 
le scellant en avant du bec applicateur. Prenez soin de bien remplir toute la cavité du joint. 

3) Façonnez le scellant en le pressant légèrement avant la formation d’une pellicule (normalement 
10 à 20 minutes). Cette mise en forme permet d’appuyer le scellant contre le matériel d’appui et 
les surfaces du joint. Évitez d’utiliser des liquides tels que de l’eau, du savon ou des alcools pour 
faciliter le façonnage. Ces produits risquent de nuire au mûrissement et à l’adhérence du scellant 
et de se traduire par des résultats peu esthétiques.  

4) Enlevez le ruban-cache avant la formation d’une pellicule (dans les 15 minutes suivant le 
façonnage). 

 
Considérations relatives à l’application d’un scellant en été ou en hiver  
 
Les scellants silicone peuvent être appliqués à des températures sous le point de congélation dans la 
mesure où le subjectile est exempt de givre ou d’humidité. Bien que le temps de mûrissement soit plus 
long, l’adhérence obtenue sera tout de même acceptable. Les scellants silicone de construction 
DOW CORNING 795, DOW CORNING 995, DOW CORNING 756 SMS, DOW CORNING 791et 
DOW CORNING 790 ont des échelles de température d’application beaucoup plus larges et 
conviennent beaucoup mieux aux applications par temps froid que les scellants organiques. Tous ces 
produits DOW CORNING peuvent être appliqués sur des subjectiles à des températures allant de –29 °C 
à 49 °C (-20 °F à 120 °F)1. Si votre projet doit être effectué à des températures plus basses ou plus 
élevées, veuillez contacter  Dow Corning pour discuter du choix du scellant approprié.  
 
L’alcool isopropylique et le méthyléthylcétone sont solubles dans l’eau et conviennent mieux pour le 
nettoyage en hiver car ils aident à supprimer la condensation et le givre. Le xylène et le toluène ne sont 
pas solubles dans l’eau et conviennent mieux au nettoyage par temps chauds. Toutes les surfaces 
doivent être exemptes d’humidité, de condensation, de rosée ou de givre avant d’appliquer le scellant. 
(NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS À BASE D’ALCOOL avec le scellant silicone de 
construction DOW CORNING 790). 
 
Lors d’application par temps froids (sous les 4 °C/40 °F), inspectez le subjectile afin de détecter la 
présence de givre et, le cas échéant, nettoyez-le. Il est fortement recommandé de procéder à une 
inspection quotidienne afin de surveiller la condition des surfaces de travail par temps froids et 
d’appliquer les correctifs nécessaires au besoin. Les températures d’application par temps froids doivent 
être notées et consignées. Veuillez prévoir un temps de mûrissement plus long avant de procéder aux 
essais d’adhérence en chantier. Contactez le spécialiste chantier  Dow Corning pour toute assistance.  
 

                                                 
1 Le scellant silicone structural DOW CORNING 995 peut être appliqué à des températures pouvant aller jusqu’à 140°F. Veuillez 
consulter la fiche-produit pour plus d’information.  
 



 70 

Lors d’application par temps chauds (au-dessus de 32 °C/90 °F), le solvant peut s’évaporer 
prématurément ce qui diminue ses capacités de nettoyage. Le xylène et le toluène s’évaporent plus 
lentement et conviennent mieux au nettoyage des subjectiles chauds.  

Procédure d’application sur EIFS/SIFE 
1) Laissez le revêtement du EIFS/SIFE sécher pendant au moins 24 heures avant d’appliquer le 

scellant DOW CORNING. N’appliquez jamais de scellant sur le revêtement d’un EIFS/SIFE à 
moins qu’il n’ait été approuvé par le fabricant des EIFS/SIFE. Le temps de séchage peut être 
plus long selon la température et l’humidité. Consultez le fabricant du EIFS/SIFE pour connaître 
le temps de séchage recommandé. 

2) Les joints doivent être propres et secs avant d’appliquer le scellant DOW CORNING. Si le 
scellant doit être appliqué aussitôt que le revêtement du EIFS/SIFE est sec, brossez ou essuyez 
les surfaces du joint afin qu’elles ne comportent ni poussières ni débris. Si le revêtement 
complètement sec est à découvert pendant plus d’un jour, les surfaces du joint doivent être, soit 
nettoyées avec un brosse métallique puis soufflées à l’air comprimé sans huile, soit nettoyées 
avec un solvant approprié tel que l’alcool isopropylique en appliquant la méthode «à deux 
chiffons». Consultez le fabricant du EIFS/SIFE afin de déterminer si un solvant particulier est 
compatible avec son système. Laissez au solvant le temps de s’évaporer avant d’appliquer 
l’apprêt ou le scellant. 

3) Appliquez une mince couche d’apprêt DOW CORNING® 1200 ou tout autre apprêt 
recommandé à l’intérieur du joint avec un pinceau à poils doux. Un seul passage du pinceau sur 
le subjectile devrait suffire. Laissez l’apprêt sécher au moins une heure avant d’installer la tige 
d’appui.  

4) Optez pour des tiges d’appui en polyéthylène à cellules fermées ou en polyoléfine non-gazeux 
avec les EIFS/SIFE. Les tiges d’appui en mousse de polyuréthane à cellules ouvertes ne 
devraient jamais être utilisées dans un joint adjacent à un EIFS/SIFE.  

Retrait et remplacement d’un joint d’étanchéité existant 

Introduction 
Lors de la réparation ou de la ré-étanchéisation d’un bâtiment, il arrive que les matériaux d’étanchéité 
existants doivent être remplacés. Si un scellant organique défectueux doit être coupé et remplacé, il est 
nécessaire de l’enlever complètement de la manière décrite ci-après. S’il s’agit d’un scellant silicone, il  
peut ne pas être nécessaire d’enlever complètement le joint fonctionnel existant. Veuillez suivre les 
instructions concernant le retrait et le remplacement du scellant détérioré ci-dessous.  

Réparation d’un joint de scellant organique détérioré avec un scellant silicone de 
construction DOW CORNING  (application corrective) 
Avec le temps, il est nécessaire de réparer ou d’enlever et de remplacer les joints d’étanchéité des 
bâtiments. Un tel remplacement peut être nécessaire du fait du vieillissement et de la détérioration d’un 
produit d’étanchéité organique. Lorsqu’un produit d’étanchéité se détériore, il est bon de comprendre 
les causes de sa détérioration et de le remplacer par un produit d’étanchéité offrant des caractéristiques 
supérieures. 
 
Veuillez noter que les recommandation de  Dow Corning concernant le retrait des scellants existants, le 
nettoyage des subjectiles, la préparation des joints et la pose des scellants DOW CORNING ne sont pas 
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destinées, et risquent de ne pas convenir, aux travaux de réparation de joints existants et/ou contenant 
des biphényles polychlorés  (PCB) ou autres substances dangereuses. Veuillez contacter les autorités 
locales afin de déterminer les procédures appropriées pour les enlever, les manipuler et en disposer.  
 
Veuillez suivre les directives suivantes pour la réparation d’un scellant organique détérioré avec un 
scellant silicone DOW CORNING en application corrective. 

1) Découpez le vieux scellant aussi près des bords du joint que possible. 
2) Nettoyez le joint pour éliminer toute trace d’agents contaminants et impuretés jusqu’à la 

profondeur à laquelle le scellant silicone DOW CORNING frais et la tige d’appui seront installés. 
Vous pouvez utiliser à cette fin plusieurs méthodes : abrasion avec une brosse métallique 
(électrique ou à la main), meulage, sciage ou nettoyage au solvant. 

3) Soufflez la poussière, les particules de saleté et autres débris avec de l’air comprimé sans huile; 
une pression de 6.0-kg/cm2 est recommandée et l’air doit être parfaitement sec et exempt d’huile. 
(Il est parfois nécessaire de repasser ensuite une brosse métallique ou d’utiliser à nouveau l’air 
comprimé pour que le joint soit bien propre). Enlevez également les morceaux de scellant ou de 
tige de support restés collés au joint.  

4) Après le nettoyage, veillez à ce que les joints soient bien secs, sans poussière et sans givre avant 
de procéder à l’application du nouveau scellant. 

5) Si possible, appliquez un ruban-cache sur les bords du joint afin de faciliter l’application et le 
nettoyage.  

6) Si l’application d’un apprêt est recommandé, suivez les consignes pour appliquer l’apprêt 
DOW CORNING désiré aux surfaces nettoyées avant d’appliquer le nouveau scellant silicone. 

7) Installez le matériau d’appui dans les joints à la profondeur désirée.  
8) Appliquez le scellant silicone DOW CORNING de manière ininterrompue pour remplir 

adéquatement et sceller le joint sur toute sa largeur.  
9) À l’aide d’un instrument à bout effilé, façonnez le joint à sec de manière à lui donner une forme 

légèrement concave. Effectuez cette opération aussitôt que possible après l’application du 
scellant. Retirez le ruban-cache si utilisé.  

10) Procédez à un essai et vérifiez l’adhérence après avoir laissé mûrir le scellant de 7 à 21 jours. 
 

Retrait et remplacement d’un joint de scellant silicone endommagé.  
Un joint de silicone bien conçu et réalisé dure normalement 20 ans sans avoir besoin d’être remplacé. 
Dans le cas où le joint a été mécaniquement endommagé ou doit être remplacé pour quelque autre 
raison, veuillez procéder comme suit.  

 
Analysez le problème. 
1. Si le scellant a mûrit correctement et donne les résultats souhaités mais n’a pas bon aspect (joint 

mal façonné) il devrait suffire de nettoyer sa surface avec un solvant puis de la recouvrir.  
a) Nettoyez le scellant avec un solvant (xylène, toluène) pour enlever les saletés. Laissez le 

solvant s’évaporer complètement.  
b) Appliquez un ruban-cache sur les bords du joint. 
c) Appliquez une mince couche de scellant frais par-dessus l’ancien scellant. 
d) Façonnez le scellant à sec.  
e) Retirez le ruban-cache. 

 



 72 

2.  Si le scellant a été endommagé mécaniquement et que le fait de le recouvrir ne suffit pas à en 
améliorer l’aspect, enlevez la section de l’ancien scellant et remplacez-la. 

a) Coupez et enlevez l’ancien scellant. S’il présente encore une excellente adhérence au 
subjectile, laissez un peu de scellant aux bords du joint (jusqu’à 2 mm/ 0.08"d’épaisseur).  

b) Si le scellant n’adhère pas parfaitement au subjectile, enlevez-le complètement, nettoyez le 
subjectile et reconditionnez-le si nécessaire (nettoyage au xylène et application d’un apprêt 
approprié). 

c) Protégez les surfaces adjacentes au joint avec du ruban-cache. 
d) Appliquez le nouveau scellant. (Si vous n’effectuez pas cette opération le jour même, il 

faudra nettoyer à nouveau le joint avec un solvant tel que du xylène ou du toluène avant 
d’appliquer le nouveau scellant). 

e) Façonnez le scellant à sec. 
f) Retirez le ruban-cache. 
g) Vérifiez l’adhérence après avoir laissé le scellant mûrir de 7 à 21 jours. 

Étanchéité des membranes pare-air organiques  
Les membranes goudronnées recouvertes de polyéthylène sont couramment utilisées comme pare-air 
dans la construction des murs extérieurs. Les produits d’étanchéité doivent adhérer au revêtement de 
polyéthylène afin d’assurer une barrière imperméable en bordure des portes et fenêtres ainsi qu’à tout 
point de transition dans le mur. Le polyéthylène étant reconnu dans l’industrie des scellants pour ses 
propriétés anti-adhésives, la capacité d’adhérence à long-terme du scellant est difficile à évaluer. La 
meilleure option serait d’utiliser le scellant silicone DOW CORNING 790 avec l’apprêt  
DOW CORNING 1200. Bien que cette combinaison permette d’imposer le moins de contraintes 
possibles à la membrane lors du mouvement du joint, elle ne peut résister aux effets des mouvements de 
+100/-50% du joint sur une période de 20 ans. 
 
Les subjectiles des membranes testés ont démontrés des points de rupture à plusieurs endroits mais on 
ne peut affirmer s’ils résultent de la contrainte imposée à la membrane par le scellant ou de failles dans 
la solidité du subjectile. Par exemple, le scellant silicone DOW CORNING 995 imposera une contrainte 
maximale de 75 psi sur le subjectile (ou moins selon le produit) avec une tolérance de mouvement du 
joint de 50% . Il serait donc plus prudent de contacter le fabricant de la membrane afin de vérifier si le 
produit peut supporter ce type de contrainte à répétition pendant 20 ans. Le scellant silicone 
DOW CORNING 790 est le scellant ayant le module d’élasticité le plus faible et donc celui qui 
imposera le moins de contraintes sur le subjectile.  
 
Il faut également souligner que les produits silicone tendent à décolorer lorsqu’ils entrent en contact 
direct avec les matériaux à base de goudron. Bien qu’ils soient généralement recouverts par un scellant 
foncé, les silicone pâles auront tendance à décolorer. Veuillez consulter la section sur les essais de 
compatibilité pour plus d’information. 

Étanchéité des panneaux en acier Cortens 
Les scellants d’étanchéité  Dow Corning n’ont qu’une durée d’étanchéisation limitée lorsqu’ils sont 
appliqués sur des panneaux d’acier Cortens puisque la corrosion de l’acier est en constante évolution à 
la limite des joints. Cette désintégration du subjectile sous le scellant n’est pas couverte par la garantie  
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limitée d’étanchéité et a déjà été la source de bien des insatisfactions de la part de certains entrepreneurs 
et consultants impliqués dans la réparation de bâtiment ayant un revêtement de panneaux en acier 
Cortens.  
 
Ce problème existe depuis des années. Tout récemment,  Dow Corning a contacté l’entreprise Tnemec 
pour tenter de trouver un revêtement pouvant être appliqué sur ce type d’acier et qui agirait à titre 
d’apprêt inhibiteur de corrosion pour les scellants silicone. Ils ont suggéré un produit qu’ils 
recommandent pour l’acier et ont fait parvenir des échantillons pour que  Dow Corning puisse procéder 
à des essais. Ces essais ont été effectués.  
 
Le produit suggéré par Tnemec est le Chembuild 135-32. Dow Corning a effectué des essais 
d’adhérence sur des panneaux de métal recouverts de Chembuild 135-32 GR fournis par Tnemec avec 
les scellants DOW CORNING 795, 791 et 790. Comme il s’agit d’un revêtement époxydique bi-
composant, le scellant DOW CORNING 790 n’a pas adhéré. Toutefois, les scellants DOW CORNING 
795 et 791 ont adhéré remarquablement.  
 
S’il existe une possibilité de ré-étanchéiser un bâtiment recouvert de panneaux d’acier Cortens, il est 
probable que les scellants DOW CORNING 791 ou 795 soient la solution.  

 
Avant de commencer, veuillez contacter un représentant Tnemec (www.Tnemec.com) ou un de leur 
distributeur local pour obtenir un échantillon de Chembuild 135 ou de tout autre produit suggéré selon 
le type de projet. Appliquez le produit de revêtement à l’intérieur du joint en suivant la procédure de 
préparation des surfaces de Tnemec et laissez sécher selon les délais prescrits. Appliquez ensuite un 
échantillon de scellant DOW CORNING 795 ou 791 dans le joint et vérifier l’adhérence après 7 à 14 
jours. REMARQUE : L’utilisation du scellant DOW CORNING 790 entraînerait une rupture au niveau 
du jointement causée par une perte d’adhérence ou par inhibition du mûrissement. 

Assurance Qualité – Généralité 

Qualité des produits 
 Dow Corning conduit à ses usines de fabrication des essais complets d’assurance qualité conformes aux 
strictes normes ISO 9000. La présente section est destinée à présenter au consommateur des essais de 
contrôle simples permettant de vérifier que le matériau reçu et utilisé sur des subjectiles en chantier 
donnera les résultats escomptés.  

Temps de séchage hors poisse et propriétés élastomères 
Pour les scellants mono-composants, il est recommandé de réaliser un essai de temps de séchage hors 
poisse et de propriétés élastomères une fois par semaine et à chaque fois qu’un nouveau lot de scellant 
est utilisé. Le but de cet essai est de vérifier le temps d’emploi du scellant et de s’assurer de son plein 
mûrissement. Toute variation importante (temps excessivement long) du temps de séchage hors poisse 
pourrait indiquer un dépassement de la limite de conservation au stockage du produit. 
 
Pour réaliser cet essai, veuillez procéder de la manière suivante : 

a. Étalez une mince couche de scellant de 1 mm (0.04") sur un film de polyéthylène ou du 
papier ciré.  

b. Toutes les quelques minutes, touchez légèrement le scellant avec un outil. 
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c. Lorsque le scellant ne colle plus à l’outil, il est considéré comme hors poisse. Notez le temps 
écoulé pour arriver à ce stade. Si le scellant est toujours collant au toucher au bout de 3 
heures, ne l’utilisez pas et contactez votre représentant local  Dow Corning. 

d. Laissez le scellant mûrir pendant 24 heures, puis arrachez-le du polyéthylène. Étirez-le 
lentement pour en confirmer le mûrissement. Si le scellant n’a pas mûrit, contactez le 
technicien de chantier  Dow Corning le plus proche.  

e. Notez les résultats de cet essai dans le carnet de contrôle de qualité du produit et conservez-
les soigneusement de manière à pouvoir les produire sur demande en cas de besoin. Un 
exemple de fiche de contrôle de qualité des produits se trouve à la fin du présent manuel. 

Essais chantier d’adhérence par arrachement manuel  
Ces essais consistent en une simple procédure de contrôle susceptible d’aider à détecter les problèmes 
d’application tels qu’un nettoyage inadéquat, l’emploi d’un apprêt inapproprié, l’application incorrecte 
de l’apprêt ou une mauvaise configuration du joint. Afin de contrôler l’adhérence, un essai simple par 
arrachement manuel doit être effectué au chantier après le mûrissement complet du scellant 
(normalement entre 7 et 21 jours). Les résultats de ces essais doivent être consignés sur la fiche d’essais 
d’adhérence en chantier. Il est recommandé d’effectuer 5 essais sur les premiers 300 m (1000') et un 
essai par section subséquente de 300 m (1000') ou un essai par étage par niveau. L’essai par 
arrachement manuel s’effectue comme suit : 
 

a. Avec un couteau, faites une coupure 
horizontale d’un bord à l’autre du joint.  

b. Faites deux coupures verticales 
d’approximativement 75 mm (3") de long 
aux bords du joint (à partir de la coupure 
horizontale). 

c. Posez un repère à 25 mm (1") sur la partie 
détachée du scellant, comme indiqué sur le 
dessin. 

d. Saisissez fermement le morceau de scellant 
de  50 mm (2") juste après le repère et tirez-
le à un angle de 90°. 

e. Si plus d’un subjectile est utilisé, vérifiez 
séparément l’adhérence du scellant sur 
chacun des subjectiles. Pour ce faire, 
prolongez la coupure verticale d’un côté du 
joint, vérifiez l’adhérence de l’autre côté, 
puis répétez cette procédure pour le 
deuxième subjectile 

f. Les critères de réussite/échec sont indiqués pour chaque scellant dans le tableau suivant. Si les 
résultats obtenus sont insatisfaisants, contactez votre technicien chantier  Dow Corning ou votre 
représentant local.  

g. Inspectez le joint afin de vous assurer qu’il est bien rempli, qu’il n’y a aucun vide et que les 
dimensions correspondent à celles recommandées dans la procédure d’étanchéisation (voir la 
section configuration des joints). Votre technicien chantier  Dow Corning peut vous aider à 
déterminer si des mesures correctives sont nécessaires.  
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h. Notez les résultats des essais sur la fiche d’essais d’adhérence en chantier. Un exemple est 
fournit plus avant. Cette fiche doit être conservée dans le cadre de la procédure de garantie  
Dow Corning. Elle peut aussi vous être demandée par certains organismes publics de 
construction.  

 
REMARQUE : Lorsqu’un scellant est appliqué entre deux subjectiles différents, il est recommandé de  
                     vérifier séparément l’adhérence à chaque côté (voir étape e.)   

Critères d’évaluation pour l’essai d’adhérence par arrachement manuel 

Scellant de construction  Dow Corning  Critères d’adhérence 

Scellant silicone de construction DOW CORNING 790  Étirement de 75 mm (3") (300% extension) sans 
perte d’adhérence. 

Scellant silicone d’étanchéité DOW CORNING 791  Étirement de 38 mm (1½") (150% extension) sans 
perte d’adhérence 

Scellant silicone de construction DOW CORNING 795  Rupture cohésive : sans perte d’adhérence 

Scellant structural silicone DOW CORNING 995  Rupture cohésive : sans perte d’adhérence 

Joint d’étanchéité DOW CORNING 123 Rupture cohésive : sans perte d’adhérence 

Scellant de construction DOW CORNING 756 SMS  Étirement de 38 mm (1½") (150% extension) sans 
perte d’adhérence 

Réparation du scellant dans la zone de l’essai d’adhérence 
Remplacer le scellant arraché de la zone d’essai par du scellant frais. En supposant que l’adhérence était 
satisfaisante, utilisez la même procédure d’application pour cette réparation. Il est très important que les 
surfaces du scellant d’origine soient propres et que le nouveau scellant s’appuie bien sur l’ancien.  
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Essai d’adhérence non destructif  
Un autre essai simple à réaliser peut être effectué sur une surface d’essai plane, du type illustré dans le 
schéma ci-contre. 
 

1. Nettoyez et apprêtez la surface selon les 
recommandations spécifiques au projet. 

2. Placez un morceau de film polyéthylène ou de 
ruban anti-adhésif en travers de la surface de 
test.  

3. Appliquez un boudin de scellant et façonnez-le 
de manière à obtenir une bande d’environ 200 
mm (7.8") de long sur 25 mm (1") de large et 3 
mm (1/8") d’épaisseur. Appliquez au moins 50 
mm (2") de scellant sur le film de polyéthylène 
ou sur le ruban anti-adhésif. 

4. Après mûrissement complet, tirer 
perpendiculairement sur le scellant jusqu’à ce 
qu’il cède. Notez la façon dont il a cédé et 
l’étirement obtenu. 

 
 
 
 

Documentation – Assurance qualité et Garantie 
Vous trouverez dans les pages qui suivent les fiches de consignation mentionnées dans le présent 
manuel. Dans le cas d’une revendication ou d’une inspection au titre de la garantie, l’entrepreneur, le 
sous-contractant ou le propriétaire doivent pouvoir fournir ces fiches à  Dow Corning, et/ou à toute 
autorité du bâtiment compétente qui en fait la demande. 
 
Il est donc fortement conseillé de les conserver avec le dossier du projet. Un carnet rigide peut être  
utilisé pour consigner ces données au lieu d’utiliser des reproductions des fiches ci-jointes. Un ingénieur 
d’assurance qualité doit assurer la tenue des documents afférents à chaque chantier. Toutes les sections 
de murs-rideaux doivent être numérotées de manière à ce qu’il soit facile de vérifier dans le carnet du 
projet les dates d’installation et les numéros de lot du scellant et les résultats des essais d’assurance 
qualité. La localisation de chaque panneau sur le bâtiment doit également être identifiée sur les 
élévations afin de pouvoir les repérer facilement au besoin. 
 
 Dow Corning se fera un plaisir de vous aider à mettre en place votre programme de contrôle de la 
qualité. Pour tout renseignement, n’hésitez pas à vous adresser au spécialiste chantier  Dow Corning le 
plus près. 
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Garantie d’étanchéité 
 Dow Corning garantit ces produits dans la mesure où les recommandations d’utilisation et 
d’applications ont été respectées. Ces recommandations incluent, sans s’y limiter, les points suivants :  

a. Le scellant doit être appliqué dans les délais précisés sur l’emballage; 
b. Le scellant doit être appliqué conformément aux directives d’application publiées ou 

diffusées électroniquement par  Dow Corning ou en se conformant aux recommandations 
spécifiques décrites au sommaire d’évaluation du projet; 

c. Le scellant doit être utilisé avec des matériaux et subjectiles compatibles. (les résultats des 
essais/évaluations devront être soumis pour obtenir une garantie si la surface n’est pas 
recommandée dans notre guide de préparation des surfaces disponible en format papier ou 
électronique). 

d. Tous les essais d’adhérence ont été effectué, documenté par écrit et soumis sur demande à  
Dow Corning pour confirmation de l’adhérence dans les conditions de chantier.  

 
La garantie offerte par Dow Corning se limite aux spécifications du produit émises par  Dow Corning 
au moment de l’expédition. Pour plus d’information concernant les recommandations et les limites de la 
présente garantie, veuillez vous référer à la fiche-produit du scellant utilisé.  
 
 Dow Corning offre également des garanties de performance pour ses scellants utilisés pour 
l’étanchéisation de projets spécifiques. Ces garanties par projets couvrent plusieurs termes pouvant aller 
jusqu’à 20 ans et des solutions de remplacement. La délivrance de ces garanties est sujette à 
l’approbation et au respect d’exigences spécifiques.  
 
Pour plus de détails concernant la garantie applicable, veuillez contacter votre spécialiste chantier  
Dow Corning ou votre représentant local.  
 
Les exigences d’assurance qualité pour obtenir la garantie d’étanchéité limitée d’un projet inclut, sans 
s’y limiter, les points suivants :  
 

1. Confirmation d’adhérence pour chaque subjectile utilisé avec un scellant d’étanchéité approuvé 
par DOW CORNING tel que décrit à la section « Préparation des surfaces » 

2. Fiche (s) de consignation des essais d’adhérence en chantier démontrant qu’un nombre d’essais 
suffisant a été effectué. Conformément à la norme ASTM C1521-02, section 7.3.3, le nombre 
minimal d’essai en chantier devrait être de un essai sur les premiers 300 m (1000') de joint. Si 
l’essai est concluant, effectuez un essai par section subséquente de 300 m (1000') ou un essai par 
étage par niveau. L’entrepreneur déterminera si d’autres essais sont requis selon le projet. Les 
données relatives aux essais en chantier devraient être compilées et consignées par 
l’entrepreneur afin de démontrer que l’adhérence a été vérifiée sur le projet. Cette exigence 
s’ajoute à celle de l’obtention d’une lettre de recommandation mentionné en 1.  

3. L’entrepreneur doit documenter et consigner toute la documentation relative au contrôle de la 
qualité et doit en remettre copie au propriétaire à la fin du projet. Cette documentation doit être 
conservée à des fins d’assurance et pourra être requise en cas de réclamation future. Le 
propriétaire devrait conserver la documentation relative au contrôle de la qualité avec le 
certificat de garantie Dow Corning. 
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Fiche d’essai d’adhérence à l’atelier / en chantier 
Projet 

Scellant 

N° de lot / couleur / Date d’expiration 

Apprêt (le cas échéant) 

Date de 
l’application 

Appliqué 
par 

(initiales) 

Date de 
l’essai 

Lieu de l’essai 
(étage, unité, 
numéro, etc.) 

Apprêt 
(O/N) 

No de  lot

Couleur et  
No de lot 

Remplissage 
de joint 

acceptable
 (O/N) 

Adhérence 
acceptable (O/N) et 
%  d’allongement 

Commentaires 
et initiales 

 
 
 
 
 

        

 
 
 
 
 

        

 
 
 
 
 
 

        

 



 79 

Fiche de contrôle de qualité des produits – Scellants silicone mono-composants 
Projet 

Localisation/Étage/Unité 

Couleur du scellant 

Date Heure Essai réalisé 
par (initiales) 

No de lot et 
couleur 

Temps hors poisse 
(minutes) 

Mûrissement après 24 h 
(O/N) 

Élastomère (O/N) 
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Fiche de contrôle de qualité – Scellants silicone bi-composants 
 
Nom du projet et lieu: Temps de rupture cohésive 

estimé:  
Localisation/Étage/Unité: Ratio par poids:  

Adhérence (% rupture cohésive) 
 

Date Heure Essai réalisé 
par initiales) 

Temp. / % 
humidité 

N° de lot 
de base 

N° de lot de 
catalyseur 

Essai de la 
feuille pliée 

(A/E) 

Temps de 
rupture 
cohésive 
(minutes) 

Jour 
1 

Jour 
2 

Jour 
3 

Jour 
4 

Jour 
5 

Jour 
6 

Jour 
7 
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Annexe A : Problème d’inhibition du mûrissement du scellant de 
silicone de construction DOW CORNING 790 
Ce numéro de TECHtalk traite du problème d’inhibition du mûrissement du scellant silicone de 
construction DOW CORNING 790. De tous les scellants silicone  Dow Corning, le scellant silicone de 
construction DOW CORNING 790 est celui qui est le plus touché par les problèmes d’inhibition de 
mûrissement. Nous reviendrons sur ce sujet mais laissez moi d’abord vous présenter ce scellant 
exceptionnel.  
 
Scellant silicone de construction DOW CORNING 790 
 
Lancé sur le marché en 1972, le scellant silicone de construction DOW CORNING 790 est l’un des 
premiers scellants silicone à pouvoir être appliqué sur les subjectiles poreux en raison de ses propriétés 
de mûrissement sans acide – chose que les produits à base d’acide acétique arrivaient difficilement à 
faire à l’époque. Non seulement le scellant silicone de construction DOW CORNING 790 est-il 
compatible avec les subjectiles poreux, il s’harmonise à eux. Cette compatibilité est due en partie à sa 
composition chimique unique et surtout au fait que le scellant s’étire si facilement qu’il n’exerce qu’une 
contrainte minimale sur les bordures des subjectiles lors des mouvements du joint.  
 
Ce qui distingue le scellant silicone de construction DOW CORNING 790 des autres formules de 
scellants (incluant les scellants silicone) est son procédé de mûrissement en deux étapes. Pour arriver à 
créer un scellant à module d’élasticité faible (offrant peu de résistance à l’étirement), il faut minimiser le 
nombre de points de réticulation le long de la chaîne polymère. Il existe deux façons d’y arriver : 
commencer avec un très long polymère qui maximise la distance entre les points de réticulation OU 
développer un produit comme le scellant silicone de construction DOW CORNING 790.  
 
Le problème avec le très long polymère est que lorsqu’il est mélangé pour faire un scellant (ajout 
d’agent de remplissage, etc.), il est très épais et donc très difficile à extraire de la cartouche. Certains 
fabricants contournent ce problème en ajoutant des agents diluants (parfois appelés plastifiants) pour 
éclaircir le mélange. Ces agents diluants sont exclus du processus de mûrissement et se retrouvent à 
flotter à la surface, tachant le subjectile et créant des coulés.  
 
Le scellant silicone DOW CORNING 790 part d’un polymère de taille régulière qui s’extrait facilement 
de la cartouche mais qui prend de l’expansion en cours de mûrissement juste avant la réticulation. Cette 
expansion de la chaîne polymère signifie qu’un des agents de mûrissement présent dans le scellant 
silicone de construction DOW CORNING 790 crée un lien chimique entre deux chaînes polymères ou 
plus ce qui la rend plus longue. Un autre agent chimique différent s’assure de réticuler ces chaînes 
polymères allongées ensemble. Cela peut sembler complexe et ça l’est (!!). C’est d’ailleurs l’une des 
principales raisons pourquoi aucun autre fabricant de scellants n’a développé un tel produit. L’absence 
d’agents diluants signifie que le scellant silicone de construction DOW CORNING 790 ne produit 
aucune tache sur la plupart des subjectiles de construction.   
 
Ce procédé de mûrissement unique tend toutefois à rallonger le temps de mûrissement comparativement 
aux autres scellants et c’est pourquoi nous recommandons fortement d’utiliser un matériau d’appui en 
mousse avec ce produit (sauf, bien sûr avec les EIFS/SIFE) surtout lorsqu’il est utilisé sur des subjectiles 
non poreux.  
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INHIBITION DE MÛRISSEMENT 
 
C’est justement sa formulation chimique unique qui fait que le scellant silicone de construction 
DOW CORNING 790 est sujet à des problèmes d’inhibition de mûrissement. Les réactions chimiques 
complexes requises pour atteindre un mûrissement complet peuvent facilement être interrompues.  
 
Liste de certains inhibiteurs connus : 
 
Tout alcool – alcool isopropylique, éthylique, butylique, etc.  
 
Plusieurs autres solvants – acétone, méthyléthylcétone, méthylisobutylcétone, etc.  
 
Les matériaux contenant des solvants – apprêt non sec, peinture encore fraîche, etc.  
 
Certains types d’agents de démoulage – produit à base de solvant, matériau contenant du glycol de tout 
type, etc.  
 
Plusieurs type de subjectiles – Plusieurs produits issus des EIFS/SIFE, certains subjectiles à base 
d’époxy (tout matériel à base d’époxy devrait être testé), tout subjectile poreux nettoyé avec un solvant 
que l’on n’aurait pas laissé évaporé suffisamment, etc.  
 
 
Situations à éviter lorsqu’on travaille avec le scellant silicone de construction DOW CORNING 
790 : 
 
• NE JAMAIS utiliser de solvants ou de savon pour façonner le scellant car ces produits empêcheront 

le scellant de mûrir à la surface. Le scellant pourra mûrir à l’intérieur mais la surface restera toujours 
collante. 

 
• NE JAMAIS appliquer ce scellant sur une tige d’appui ayant été en contact avec un solvant ou un 

apprêt.  
 
• NE JAMAIS appliquer ce scellant sur une surface qui a été nettoyée avec un solvant et qui n’a pas 

séchée complètement.  
 
• NE JAMAIS appliquer ce scellant sur des surfaces contenant de l’époxy (à moins d’avoir été 

approuvé par le “Americas Construction Test Lab”) car l’époxy est un inhibiteur de mûrissement 
reconnu. 

 
 
En conclusion, il n’existe à ce jour encore aucun produit comparable au scellant silicone de construction  
DOW CORNING 790 et il semble qu’il en sera ainsi pour encore longtemps. Il s’agit d’un produit 
vraiment unique qui, lorsqu’il est utilisé et appliqué adéquatement conservera ses propriétés 
remarquables pour très longtemps. 
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Annexe B : Utilisation des scellants DOW CORNING sur les 
systèmes de joints auto-bloquants ayant perdu leur étanchéité 
 
 Dow Corning a évalué l’utilisation de scellants pour étanchéiser le périmètre des systèmes de joints 
auto-bloquants ayant perdu leur étanchéité et qui fuient. L’évaluation a porté sur des échantillons de 
joints auto-bloquants altérés de 10 ans et plus. Les échantillons ont été soumis à des essais d’adhérence 
qui consistaient à appliquer des cordons de scellants  Dow Corning différents sur le jointement et de les 
soumettre  pendant plusieurs milliers d’heures aux rayons UV et QUV accélérés en chambre climatique. 
Au terme de cette exposition, le scellant silicone d’étanchéité DOW CORNING® 791 et le scellant 
silicone de construction DOW CORNING® 795 ont démontré des propriétés d’adhérence excellente au 
jointement altéré et à la vitre. 
 
Suite à ces essais,  Dow Corning recommande d’utiliser les scellants silicone suivants pour réparer et 
étanchéiser les joints auto-bloquants de type Lock-strip ou zipper en suivant la procédure suivante : 
 

• Utilisez le scellant silicone d’étanchéité DOW CORNING® 791 ou le scellant silicone de 
construction DOW CORNING® 795. Pour éviter les problèmes de décoloration, utilisez un 
scellant de couleur foncée.  

 
• Nettoyez la vitre et le métal joint avec un solvant en utilisant la méthode «à deux chiffons» 

décrite dans le présent manuel.  
 

• Appliquez l’apprêt DOW CORNING® 1200 sur la partie de la vitre et du joint d’étanchéité qui 
seront en contact avec le scellant. 

 
• Effectuez un premier essai d’adhérence avant de débuter les travaux et un second une fois 

l’application terminée afin de vérifier l’adhérence en condition réelle de chantier.  
 

• Appliquez un cordon de scellant en vous assurant d’avoir une surface de contact minimale de 6 
mm (¼") sur la vitre et le joint auto-bloquant. 

 
 



  



  



 

Pour plus d’information 
Visitez le www.dowcorning.com/construction 
 
LIMITE DE GARANTIE – À LIRE 
ATTENTIVEMENT  
Les informations contenues aux présentes ont été 
fournies et rédigées en toute bonne foi. Toutefois, 
comme les conditions et les méthodes d’application 
de nos produits sont en dehors de notre contrôle, 
cette information ne doit pas être utilisée en 
remplacement des tests effectués par le client pour 
déterminer si le produit  Dow Corning rencontre les 
exigences en matière de sécurité, efficacité et 
satisfaction pour l’usage prévu. Nos suggestions 
d’utilisation ne doivent pas être considérées comme 
une invitation à enfreindre un quelconque brevet. 

La garantie offerte par  Dow Corning  se limite aux 
spécifications du produit émises par  Dow Corning 
au moment de l’expédition. 
 
Le seul recours pour bris de garantie se limite au 
remboursement du prix d’achat ou au remplacement 
de tout produit défectueux. 
  
DOW CORNING DÉCLINE TOUTE AUTRE 
GARANTIE, EXPRESSE OU IMPLICITE, DE 
COMMERCIALITÉ OU D’ADAPTATION À 
UNE USAGE PARTICULIER. 
 
DOW CORNING DÉCLINE TOUTE 
RESPONSABILITÉ POUR TOUS DOMMAGES 
ACCESSOIRES OU CONSÉQUENTS. 
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