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HAVA SARTLARINA
KARSI YAPI YALITIM
KILAVUZU

DOW CORNING



Buradaki bilgiler iyi niyet cercevesinde dogruluguna inanilarak verilmistir.Uriinlerimizin
kullanim kosullar1 ve uygulama yontemleri kontroliimiiz diginda oldugundan, bu bilgiler
Dow Corning iiriinlerinin giivenli, etkili kullanim1 ve amaca uygunluk ag¢isindan tatmin
ediciligi i¢cin yapilan miisteri denemelerinin yerine kullanilmamalidir. Kullanim tavsiye-
leri herhangi bir patentin bozulmasina sebep olarak kullanilmamalidir. Dow Corning‘in
tek garantisi sevkiyat aninda iirtinlerimizin Dow Corning satis spesifikasyonlarini kargi-
lamasiyla ilgilidir. Bu garantinin bozulmast durumunda tek talep edilebilecek sey satig
fiyatinin geri 6denmesi veya garanti edilen bilgileri karsilamayan iirliniin degistirilmesi
seklindedir.

DOW CORNING TiCARI ELVERISLILIK VE/VEYA BELIRLI BIR AMACA UY-
GUNLUK ILE ILGILI BASKA HICBIR IFADEYi KABUL ETMEMEKTEDIR. DOW
CORNING AMACA UYGUNLUK ILE ILGILI OZEL, USULEN IMZALANMIS BiR
BELGE VERMEDIGI SURECE, HERHANGI BiR OLAY VEYA BUNUN SONUC-
LARINDAN DOLAYI SORUMLULUGU REDDETMEKTEDIR. YAPILAN TAVSi-
YELER HERHANGI BiR PATENTIN IHLALI AMACIYLA KULLANILAMAZ.
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Giris

Binalarin uzun émdrli ve dayanikli olmasi, binanin
dig ylzeyinin, siddetli hava kosullarina, CO, yayilimi
gibi atmosferik kirlilige ve tuz gibi gesitli kaynaklardan
yaplya nifuz eden kimyasal maddelere karsi
gegcirimsiz olmasina baglidir. Binanin hava kosullarina
karsi dayanikli olmasinin saglanmasinda, binadaki
derzlerin durumu énem tagsir. Tum binalarda derzler
olmasi gerekir ve yapilarin uzun é6murlt ve dayanikh
olmasi icin bu derzlerin yalitim sekli d5nemlidir.

Bu kilavuzun amaci, derzlerin dogru tasarlanmasi
ve hava sartlarina karsi dayanikli Dow Corning
dolgu macunlarinin uygun kullaniimasi icin rehberlik
etmektir. Bu kilavuzda yer alan 6neriler, gerek yeni
yapilan gerekse de tadilat gbren yapilarda derzlerin
silikon ile yahtilmasiyla olusan 40 yili askin tecriibeye
dayanmaktadir.

Basarili bir uygulamanin yapildigindan emin olmak
icin asagidaki adimlar izlenmelidir:

Uygulama i¢in dogru silikonun segilmesi

. Dogru derz tasariminin gerceklestiriimesi

3. Silikonun ylzeye yapigsmasinin laboratuar veya
saha testleriyle dogrulanmasi

4. Yizey hazirhgi ve silikon uygulamasi ile ilgili
yapilan dnerilerin takip edilmesi

5. Gerekli kalite kontrol islemlerinin yerine getiriimesi

ve sonuglarin proje siresince kaydedilmesi

N =

Bu kilavuzdaki o6nerileri takip ederek, binalarin
dis cephelerini, yapinin hizmet siresini mdmkin
oldugunca uzatacak sekilde yalitmak mumkundur. Bu
sayede, binanin bakim ve onarim gereksinimleri de en
aza indirgenebilir. Dow Corning ve mimessillikleri, bu
basariya ulasmaniz i¢in hizmetinizdedir.

Silikon Secme Esaslari

Binalarda hava sartlarina dayaniklilik saglamak igin
cesitli silikonlar mevcuttur. Uriinlerin degerlendirilmesi
ve secimi, sartname hazirlayanlar ve miteahhitler igin
zorolabilir.Silikon segerken gdz éniinde bulundurulmasi
gereken etkenlerden bazilar asagidadir:

e Silikonun ¢ok cesitli ylizeylere yapisabilir olmasi

e Silikonun hareket kabiliyeti

e Silikonun dayanikliligi ve hava sartlarina maruz
kaldiktan sonra fiziksel 6zelliklerinin degisimi

e Silikonun binanin estetigindeki etkisi

DOW CORNING

Dow Corning, silikon teknolojisinde dinya lideri
olmakla birlikte, silikonlari arastirma ve gelistirmede
de 40 yil askin zamandir 6n safta yer almaktadir.
Silikon teknolojisinin sundugu faydalar, bina yahitiminin
olusturulmasinda kullanilan ¢ok cesitli malzemelerin
gereksinimleri ile uyumludur.

Silikonlar, beton, dogal tas, briket, aliminyum, celik
ve camin da iginde bulundugu tim yaygin dis cephe
malzemelerine yapisacak sekilde hazirlanabilir.
Silikonlar, yliksek modulli strikturel yapigkanlar olarak
veya disik modilll, yuksek hareket kabiliyetli, hava
sartlarina karsi dayanikli silikonlar olarak hazirlanabilir.
Gulnesten gelen zararli ultra-viole 1sinlarina ve
kirlendikten sonra —40 ile +150 °C arasindaki hava
sicakliklarina kargi dayaniklilik, silikonlarin dogasinda
vardir. Ayrica silikonlar, mermer ve granit gibi hassas
ve gecirgen ylzeylerde lekelenme yapmayan ve toz
tutmayan 6zelliklere sahip olarak da Uretilebilir.

Poliiretanlar ve polisulfidler gibi organik dolgu
macunlari, karbon polimer karakter bazlidir ve silikon
gibi organik olmayan dolgu macunlar kadar dayanikh
degildir. Yaygin inanisin aksine, modifiye silikon (MS)
dolgu macunlari, gercekte silikon icermez ve bu
nedenle uzun vadede dayanikhliklari organik dolgu
macunlarina benzer. Birka¢ yil dis hava sartlarina
maruz kalan organik dolgu macunlari, UV isinlarindan
dolayr asinarak sertlesir ve hareket kabiliyetlerini
kaybeder. Bu durum, derzde erken bozulmaya neden
olur.

Binaniz icin dolgu macunu belirlerken, projelerinizin
6zel gereksinimlerinde size yardimci olmalari igin l0tfen
Dow Corning ve yetkili bayileri ile irtibata geginiz.



Hava sartlarina karsi
yapi yalitim kilavuzu

Dow Corning® Uriinleri

Dow Corning, genis bir portféyde yliksek performansli
silikonlar sunar. Her bir silikon, kendine 6zgl
bir uygulama igin geligtirilip test edilmistir ve
Dow Corning tarafindan 0zellikle onaylanmadigi
takdirde, yalnizca tasarlandig uygulama
icin kullaniimalidir. Ozel ardn bilgilerine
www.dowcorning.com sitesinden ulagilabilir.

Hava Sartlarina Dayanikh Silikonlar

Dow Corning, hava sartlarina karsi dayanim igin genis
bir portféyde yuiksek performansli silikonlar sunar.
Dow Corning Hava Sartlarina Dayanikli Silikonlar'in
Ozet aciklamalari asagidadir. Bu silikonlar, bina
derzlerini hava kosullarina karsi dayanikl kilmak icin
tasarlanmis olup asla struktirel cam yapistiricisi veya
Isicam silikonu olarak kullaniimamalidir.

Dow Corning® 756 SMS Dogal Tas Silikonu
Dow Corning 756 SMS Dogal Tas Silikonu, tek
komponentli, disuk modilli, ndétr kirlenen, ve
Ozellikle silikonun estetik performansinin  énemli
oldugu, dogal tas gibi hassas ylzeylerin ve aliminyum
panel sistemlerinin hava sartlarina karsi yalitimi igin
tasarlanmis bir silikondur. Bu silikon, dogal tas (izerinde
leke olusturmayacak ve diger bina dolgu macunlarina
oranla daha az toz tutacak sekilde tasarlanmistir. Buna
ek olarak, birgcok boya, kiirlenmis Dow Corning 756
SMS Dogal Tas Silikonu Gzerine mikemmel yapisma
saglar.

Dow Corning® 791 Hava Sartlarina Dayanikl
Silikon

Dow Corning 791 Hava Sartlarina Dayanikl Silikon,
tek bilesenli, disik modulli, nétr karlenen, hizli
kabuk baglayan bir silikondur. Ozellikle striiktirel cam
cephelerin, planar sistemlerin, yaygin olarak kullanilan
camlarin, perde duvarlarin ve briket, tas ve genel
insaat malzemeleriyle insa edilen bina cephelerinin
hava sartlarina karsi dayanimini saglamak igin
tasarlanmistir.

DOW CORNING

Dow Corning® 797 Silikon Dolgu Macunu

Tek komponentli, dasik modulla, ndétr kirlenen
Dow Corning 797 Silikon Dolgu Macunu, Dow Corning
791den daha uzun duzeltme slresine sahiptir.
Ozellikle striktirel cam cephelerin, planar sistemlerin,
yaygin olarak kullanilan camlarin, perde duvarlarin ve
briket, tag ve genel insaat malzemeleriyle insa edilen
bina cephelerinin hava sartlarina karsi dayanimini
saglamak igin tasarlanmistir.

Dow Corning® 813C Yapi & Beton Derz Dolgu
Silikonu

Dow Corning 813C Yapi & Beton Derz Dolgu Silikonu,
tek bilesenli, dusik moddalli, nétr karlenen, o6zel
tanimlarla tarif edilmeyip genel kullanim amagli,
hava sartlarina dayanim saglamak icin tasarlanmig
silikondur.

Dow Corning® C60 - Yalnizca ingiltere icin

Dow Corning C60, tek bilesenli, dusik modulll, notr
kirlenen, 6zel tanimlarla tarif edilmeyip genel kullanim
icin tasarlanmis bir silikondur. 400 ml kartus ambalajli
bu Grlin, yalnizca ingiltere’de bulunabilir.

Dow Corning® 700 Yangin Dayanimh Silikon

Macunu

Dow Corning 700, tek bilesenli, disuk modulli, notr
kirlenen, yangina dayanimli yapilardaki genlesme
derzlerinin ve tesisat gegislerinin yahtimi igin
tasarlanmis silikondur.
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Dow Corning® Uriinleri

Striktiirel Cam Cephe Silikonlari

Asagidaki Dow Corning silikon dolgu macunlari,
struktirel cam uygulamalari igin ©nerilmektedir.
Yalnizca asagida belirtilen Dow Corning Strukturel
Cam Silikon Dolgu Macunlari, stroktirel cam
yapistiricisi olarak kullaniimak igin uygundur. Silikon
dolgu macunlarinin, straktirel cam uygulamalarinda
dogru kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin, I0tfen
www.dowcorning.com sitesindeki Dow Corning Silikon
Striktarel Cam Kilavuzu’na basvurunuz.

Dow Corning® 993 Striiktiirel Cephe Silikonu
Dow Corning 993 Striktirel Cephe Silikonu, Ggift
komponentli, hizli ve nétr kirlenen, cam, metal ve
diger panel malzemelerin striktirel yapismasi igin
tasarlanmis silikondur. Diger tek bilesenli silikon dolgu
macunlari ile karsilastiriidiginda, Dow Corning 993’ln
hizli kirlenme 6zelligi sayesinde, strikturel cam cephe
Unitelerinin Gretimi arttirilabilir. Dow Corning 993, ¢ok
cesitli malzemeye mikemmel yapisan, ylksek modulli
bir dolgu macunudur. Dow Corning 993, ginimizde
gegerli olan Avrupa striiktiirel cam kilavuzu ETAG-
002 uyarinca, bagimsiz testlere dayali olarak, “Avrupa
Teknik Onay1” (ETA — European Technical Approval)
tarafindan onaylanmistir. Bu onaya dayanarak, riine
CE igareti verilmistir.

Dow Corning® 895 Striiktiirel Cephe Silikonu
Dow Corning 895 Strukturel Cephe Silikonu, tek
komponentli, nétr kirlenen, cam, metal ve diger
malzemelerin striktirel yapismasi igin tasarlanmis
silikondur. Dow Corning 895, ¢ok cesitli malzemeye
muikemmel vyapisan, yiksek modulli bir dolgu
macunudur. Dow Corning 895, gunumuizde gegerli
olan Avrupa striktirel cam kilavuzu ETAG-002
uyarinca, bagimsiz testlere dayali olarak, “Avrupa
Teknik Onay1” (ETA — European Technical Approval)
tarafindan onaylanmistir. Bu onaya dayanarak, Uriine
CE isareti verilmistir.

DOW CORNING

Dow Corning 995 Striikturel Cephe Silikonu
Dow Corning 995 Struktirel Cephe Silikonu, tek
komponentli, nétr kirlenen, cam, metal ve diger
malzemelerin striktlrel yapismasi igin tasarlanmig
silikondur. Koruyucu folyolu cam uygulamalarinda
kullanimi icin basarili bir sekilde test edilmigtir.
Dow Corning 995, +/- %50 derz hareket yetenegine
sahiptir ve Amerika, Cin ve Avrupa’daki kiresel
strukturel cam standartlarini kargilamaktadir.

Ciftcam Silikon Dolgu Macunlari

Ciftcam uygulamalari icin énerilen Dow Corning silikon
dolgu macunlari, Dow Corning Giftcam Kilavuzu'nda
anlatiimistir. Bu Uriinler sadece ¢iftcam dretimi igin
tasarlanmis olup, striktirel cephe silikonu veya
hava sartlarina dayanikl silikon olarak kullanim igin
onayl degildir. Silikon dolgu macunlarinin, giftcam
uygulamalarinda dogru kullanimi hakkinda daha fazla
bilgi icin, lutfen www.dowcorning.com sitesindeki
Dow Corning Ciftcam Kilavuzu’na basvurunuz.
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Dow Corning® Uriinleri

Temizleyiciler ve Primerler

Dow Corning, 6zellikle kendi dolgu macunlar ile
kullaniimas! igin geligtiriimig, genis bir temizleyici
ve primer portfdyl sunar. Bazi durumlarda, o&zel
bir ylizeye uygun yapisma saglamak icin, silikon
dolgu macunun uygulanmasindan o6nce, 6zel bir
temizleyici veya primer gerekir. Genel ylzey temizligi
ve primer uygulamalari ile ilgili éneriler igin, lutfen
www.dowcorning.com sitesindeki Dow Corning Avrupa
Yapisma / Uyumluluk Kilavuzu’na basvurunuz.

Dow Corning® R-40 Temizleyici

Dow Corning R-40 Temizleyici, cam, metal profiller ve
diger g6zenekli ve gdzeneksiz yiizeylerin temizlenmesi
icin tasarlanmis, 6zel formullt, ¢ézicl bir karigimdir.

Dow Corning® 1200 OS Primer
Dow Corning 1200 OS primer, gesitli uygulamalarda
Dow Corning dolgu macunlari ile kullaniimasi igin
tasarlanmisg, tek bilesenli primerdir.

Dow Corning® Primer C

Dow Corning Primer C, boyal ve plastik ylzeylerde
yapigsmanin artiriimasi igin tasarlanmig, tek bilegenli
primerdir.

Dow Corning® Primer P

Dow Corning Primer P, gbzenekli ylzeylerde silikon
yapisma 6zelligini arttirmak amaciyla gelistirilmis, tek
bilesenli film tabakasi olusturan primerdir.

Dow Corning® Bariyer Primer

Dow Corning Bariyer Primer, kullanimindan &nce
karistiriimasi igin 6lgekli olarak iki ambalajda sunulan,
cift bilesenli, film tabakasi olusturan primerdir. Bu
primer, 6zel gbzenekli yuzeylerin hava sartlarina
karsi yalittm uygulamalarinda kullaniimasi igin
tasarlanmistir.
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Dow Corning Proje Destegi

Dow Corning ve yetkili mimessillikleri, hava sartlarina
dayanikl dolgu macunlarinin tasarimi ve dogru
kullanimi ile ilgili sorulariniz i¢in yardimci olmaya
hazirdir. Dow Corning tasarimlarinizi inceleyerek
her tarli projeniz i¢in Grin dnerisinde bulunacaktir.
Dow Corning ve yetkili mimessillikleri, santiyenizde
veya mock-up islemlerinizde sizlere hizmet sunmaya
hazirdir. Sorularinizi ve isteklerinizi Dow Corning
yetkili mumessilliklerine, yerel Dow Corning yapi
ofislerine  veya  www.dowcorning.com  sitesine
yonlendirebilirsiniz.

Uriin Onerileri

Dow Corning, derz tasarimi, derz hareketi, uygulama
ylzeyi tir(, yapisma Ozellikleri ve binadaki diger
faktorleri esas alarak projenize 6zel Urin &nerileri
getirir. Cogu uygulama igin, birden fazla Dow Corning
Hava Sartlarina Dayanikli Silikon uygun olabilir.

Tasarim Incelemeleri

Hava sartlarina dayanikli bir derz tasariminin dogru
incelenmesi igcin, Dow Corninge ¢izim ve derz
Olgulerinin, derz hareketlerinin, uygulama yuzeyinin
ve diger aksesuarlarin belirtildigi bilgilerin sunulmasi
gerekir. Bu kilavuzun “Dékimanlar’ bélimunde,
“Check List Formu” yer almaktadir. Dow Corning,
belli bir derzin hareket kabiliyetini belirlemez. Bu bilgi,
tasarimcilar tarafindan saglanmalidir. Dow Corning, bu
kilavuzun sonraki bdlimlerinde agiklanan prensipler
uyarinca, tasarimi inceleyecek ve onaylayacaktir.
Bilgiler, “COINS” bilgisayar programi araciligiyla,
Europe.coins@dowcorning.com adresine iletilebilir
veya +32 27 06 50 59 numaral elektronik faksa
gbénderilebilir. Derz detaylan, .jpeg, .pdf, .doc, .dwg
veya tiff formatinda olmalidir.

DOW CORNING

COINS

COnstruction INdustry Systems teriminin kisaltmasi
olan COINS, Dow Corning Premier sitesinde yer alan
bir proje yonetim sistemidir. Oncelikle striktirel cam
cephe projelerine hizmet etmek icin kullanilan

COINS, hava sartlarina karsi dayanim saglamak
icin yapilan uygulamalarda, numune sunmak igin de
kullanilabilir. Dow Corning premier sitesine girmek
ve COINS hakkinda daha fazla bilgi almak igin, yerel
Dow Corning yapi ofisinizle irtibata geginiz.
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Dow Corning Proje Destegi

Uygulama Yiizeyi ve Malzeme Onaylari

Dow Corning, “Hava Sartlarina Kargi Dolgu Macunlar”
ile temas edecek her tirli malzeme veya uygulama
yuzeyinde yapisma, uyumluluk ve lekelenme testlerini
gerceklestirme hizmeti sunar. Dow Corning Europe
Yapisma / Uyumluluk Kilavuzu, yapisma ve uyumluluk
hakkinda birgok soruyu yanitlamak igin gelistirilmistir.
Bircok Dow Corning Hava Sartlarina Dayanikli
Dolgu Macunlari igin, genel uygulama yulzeyleri ve
malzemeler, standart ylzey hazirh§ ve astarlama
Onerileri ile listelenmigtir. Bu énerilere uyuldugunda ve
sonraki bélimlerde anlatilacak saha yapisma testleri
geregi gibi yapildiginda, Dow Corning tarafindan
laboratuar testi yapilmasi gerekli degildir. Eder
uygulanacak malzeme, Dow Corning Europe Yapisma/
Uyumluluk Kilavuzu’nda yer almiyorsa, Dow Corning’e
testicin numune génderilmesi gerekmektedir. Dogal tag
icin, lekelenme testinin her zaman laboratuarlarimizda
yapilmasi Onerilir.

Yapigsma Testi

Dolgu macununun uygulama ylizeyine yapismasi,
hava sartlarina dayanikl derzlerin verimi i¢in dnemli bir
unsurdur. Eger uygulama yuzeyi, Dow Corning Europe
Yapisma/Uyumluluk  Kilavuzu’'nda yer almiyorsa,
malzemenin sahit numuneleri Dow Corninge
goénderilmelidir. Testlerin tamamlanmasi sonucunda
Dow Corning, yazih olarak Uriin énerisi, ylizey hazirhgi
ve primer Onerisi sunacaktir. Testler, numunelerin
teslim alinmasindan sonra 4 hafta icinde tamamlanir.
Her kosulda, sonraki bélimlerde anlatilacak olan saha
yapisma testleri yapilarak, yapisma, santiyede de
onaylanmalidir.

Uyumluluk Testi

Dow Corning Hava Sartlarina Dayanikli Dolgu
Macunlarl ile temasta olan aksesuarlar, uyumsuz
olabilir ve dolgu macununun renk degistirmesine ve
/ veya yapisma etkisinin kaybina neden olabilir. Bazi
katkili contalar veya takozlar, su yalitim membranlari
veya asfalt kaplamalar, silikon dolgu macunlan ile
uyumlu olmayip, bunlarin temasi onaylanmayabilir.

DOW CORNING

Uyumsuzluk problemlerinden kaynaklanan  riski
en aza indirgemek amaciyla, malzemelerin temsili
ornekleri, uyumluluk testi icin Dow Corning'e temini
gerekmektedir. Testlerin tamamlanmasi sonucunda
Dow Corning, yazili olarak Ur(in &nerisi sunacaktir.
Testler, numunelerin teslim alinmasindan sonra 4
hafta icinde tamamlanir.

Lekelenme Testi

Dow Corning, dolgu macunlarindaki yagin uygulama
yuzeyinin icine islemesi sonucunda olusabilecek
lekelenmeye karsi, tim gbzenekli ylzeyleri test eder.
Bu nedenle, uygulama yUzeyinin temsili érneklerinin
(granit, mermer, kirectas! veya kumtasi), lekelenme
testi icin Dow Corning'e temini gerekmektedir. Testlerin
tamamlanmasi sonucunda Dow Corning, yazili olarak
Urin Onerisi sunacaktir. Testler, numunelerin teslim
alinmasindan sonra 6 hafta icinde tamamlanir.

Diger Laboratuar Testleri

Dow Corning, istendigdi takdirde, analitik veya ¢cekme
testleri gibi standart digi testlerin yapiimasini da
saglayabilir. Béyle durumlarda, hizmet bedeli fatura
edilebilir. Bdyle bir uygulamaya baslamadan &nce,
hizmet bedeli tarifesini 6grenmek igin, litfen yerel
Dow Corning yapi ofisinizle irtibata geginiz.

Numune Goénderimi

Dow Corning, dolgu macunlari ile temas edecek her
tarld malzeme veya uygulama ylzeyini test etme
imkani sunar. Test talepleri, Dow Corning COnstruction
INdustry Systems (COINS) programi veya kilavuzun
“Dékimanlar” bélimiinde yer alan, “Check List Formu”
araciligiyla bildirilebilir. Test numuneleri asagidaki
adrese gonderilmelidir:

Dow Corning Europe S.A.

Rue Jules Bordet Parc Industriel, Zone C
B-7180 Seneffe, Belgium

Dow Corning Proje Destegi
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Dow Corning Proje Destegi

Santiye Destegi

Dow Corning ve yetkili mumessillikleri, hem yeni
baslayacak insaat projelerinizde hem de onarim
islerinizde size santiye destedi sunmaya hazirdir.
Santiye deste@inin kapsami, malzemelerin dogru
kullanimini, saha yapisma testinin degerlendirilmesini
ve uygulama i¢in en uygun dolgu macunu segiminin
onaylanmasini saglama alan, dolgu macunu uygulama
teknikleri ve yontemlerinden olusur.

Saha Yapigma Testi

Saha yapisma testi, gerek yeni insaat projelerinde
gerekse de dolgu macununun yenilendigi onarim
islerinde gergeklestiriimelidir. Dow Corning ve yetkili
mumessillikleri, saha yapisma derzlerinin hazirhgi
ve test edilmesi icin gerekli islemler konusunda,
dolgu macununu uygulayacak kisinin egitiimesi icin
yardimci olabilir ve istendiginde, saha yapisma testini
degerlendirebilir.

Saha yapisma testleri, miteahhit tarafindan, dizenli
bir kalite kontrol islemi gibi gerceklestiriimelidir. Bu
kilavuzun “Kalite Kontrol” béliminde, saha yapisma
testinin nasil gercgeklestirilecedi tarif edilmistir. Saha
yapisma testleri, her zaman, Dow Corning Europe
Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu’'ndaki veya Dow Corning
laboratuar testindeki 6nerileri yerine getirecek sekilde
gerceklestiriimelidir. Tim test sonugclari, bu kilavuzun
“Doklimanlar’ béliminde yer alan “Saha Yapisma
Test Formu’na kaydedilmelidir.

DOW CORNING

Mock-up Testleri

Belli projeler, baslangiglarinda mock-up 6l¢imi
yapilmasini gerektirir. Mock-up 6lctmleri, tim binanin
kcuk temsili drnekleridir. Mock-up yeni bir insaat veya
onarim isi icin olabilir. Yeni insaatlar icin hazirlanan
mock-up, santiyede veya 06zel bir mock-up test
tesisinde yer alabilir. Bir mock-up 6lgimi sirasinda,
bina cephesi, su gecirimsizligi, yapisal performans ve
diger tasarim kosullari igin test edilebilir.

istendiginde, Dow Corning veya yetkili mimessili,
mock-up testine taniklk edip éneriler sunabilir.

Yiizey Lekelenmesi

Silikon igeriginde bulunan yaglarin, uygulama yapilan
insaat elemanina, ylzeyde veya i¢ tarafta belirgin bir
leke birakarak nifuz etmesi sonucunda, uygulama
ylzeyinin kirlenmesi durumunda, Dow Corning, bu
kirlenmenin temizlenmesi i¢in yardimci olabilir. Bu
durumda Dow Corning, miteahhitten temsili bir
numune talebinde bulunur veya santiyeyi ziyaret eder.

Garanti

Dow Corning, hava sartlarina karsi dayanikli dolgu
macunlarinin kullanildigi, gerek yeni insaatlar gerekse
de onarim igleri icin, projeye 06zel, hava sartlarina
dayanikhlik ile sinirli garanti sunar. Gegerli garanti
kapsamlari ile ilgili daha fazla bilgi almak icin, Iitfen
yerel Dow Corning yapi ofisi ile irtibata geginiz.
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Hava Sartlarina Dayanimli Derz Tasarimlari

Dolgu macunlarindan beklenen verimi almak igin,
derzlerin gérevini tam olarak yerine getirecek sekilde
tasarlanmis olmasi gerekir. Hava kosullarina dayanikli
derz tasariminin nasil dogru yapilacagi bu bélimde
anlatilmaktadir. Yeni insaatlar icin, bu tasarim
prensiplerine uymak mimkindir. Onarim isleri igin,
derzleri hava sartlarina dayanikli sekilde tasarlama
imkani daha sinirhidir. Bu bdélimde, hem yeni
projelerdeki, hem de onarim iglerindeki secenekler
degerlendirilecektir.

Derz Hareketleri

Derz olusturmak, tim binalar icin gereklidir. Yapinin
blyUkIGgl veya yuksekliginden bagimsiz olarak, isi
degisimi, sismik hareketler, elastik iskeletin kisalmasi,
toprak kaymasi, canli yikler, betonun bizismesi,
rutubetin neden oldudu hareketler, tasarim hatalari ve
yap! toleranslar gibi cesitli sebeplerden dolayi, derz
hareketi olusmasi kaginiimazdir. Cephe elemanlari da
bu tarz cesitli etkenlerden dolayi hareket ettiginden,
genlesme, sikisma ve diger hareketlere izin verecek
derzlerle ayriimahdir. Derz olusturulmasinin ihmali,
yapisal problemlere neden olacak derecede cephe
elemanlarinda basing olusturacaktir.

Dolgu macunlari, su ve hava gegirimsizligini
saglamak icin derzlerin doldurulmasina hizmet eder.
Dolgu macunu, cephe elemanlarinin serbestce
hareket etmesine izin vermesi gerektiginden esnek
olmalidir. Dolgu macunu, hareket esnasinda deforme
oldugundan, derz ylzeylerine iyi yapismalidir. Ek
olarak, yapilar, UV isinlarina, sicaga, soguga, rutubete
ve diger cevresel etkenlere maruz kaldigindan, dolgu
macunu, makul élciide dayaniklilik saglamalidir.

Isil Genlegsme Katsayisi

Derz hareketinde en dnemli etken, cephe elemaninin
1sil genlesmesidir. Sicaklik degistikge cephe elemanlari
genlesir ve sikisir. Duslk sicaklik malzemelerin
sikismasina ve yiksek sicaklik malzemelerin
genlesmesine sebep olur. Derz tasariminda, bu
stiregelen hareket g6z énlne alinmaldir.

Isil genlesmenin belirlenmesi igin asagidaki denklem
kullanilabilir.

Hareket (mm) = IGK x AT x malzeme uzunlugu (mm)

IGK: Isil Genlesme Katsayisi (1/°C)
AT: Isi farki (°C)

Bazi genel ingaat malzemelerinin isisal genlesme
katsayisi de@erleri asagidaki tabloda gdsterilmistir.

Cam 9.0
Aluminyum 23.2-23.8
Granit 5.0-11.0
Mermer 6.7 —22.1
Beton 9.0-12.6
Paslanmaz Celik 10.4-17.3
Akrilik 74.0
Polikarbonat 68.4

Not: Dogal malzemelerin (briket, tas, ahsap, vs.) veya
imalatl yapilan dogal malzemelerin sl genlesme
katsayilari cok degisken olabilir. Malzeme 6zel olarak
tasarlanmigsa, katsayisi ortalama degerin Uzerinde
dasuniimelidir. Briket duvarin rutubete maruz kalmis
hareketi, briketin sismesine ve derz dlgulerinin, binanin

hizmet siresi boyunca kiclUlmesine sebep olur.
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Hava Sartlarina Dayanimli Derz Tasarimlari

Uzama / Sikisma

Hava sartlarina dayanikl derzler, tipik olarak ¢gekme
ve sikisma iginde hareket eder. Gekme etkisi altinda,
uzadigindan dolayi, dolgu macunu ve yapisma hatti
geriimeye maruz kalr. Dolgu macununun yapisma
6zelligi, cekme etkisi altindaki performansi agisindan
6nemlidir. Sikisma etkisialtinda, dolgu macunu deforme
olacak ve derzden cikinti yapacaktir. Bu deformasyon,
dolgu macununun uzun sureli dayanikhhgi Gzerinde
zararl bir etkisi olacak sekilde, kalici bir basing haline
neden olabilir. Ureticiler, dolgu macunlarini, gekme
ve sikisma etkisi altindaki davraniglarina dayanan
hareket kabiliyetlerine gére siniflandirirlar. Hareket
kabiliyeti, genel olarak, +/-%12,5, +/-%25, +/-%50 gibi
degerlerle ifade edilir.

Cekme ve sikisma ile olusan derz hareketi asagidaki
formille hesaplanabilir:

Asgari derz genisligi=[(100/X) (Mt + Mo)] + T

X: Dolgu macunu hareket kabiliyeti (%)

Mt: Isisal genlesmeden kaynaklanan hareket
Mo: Hareketli yikler gibi diger etkenlerden
kaynaklanan hareket

T: Yapisal tolerans

Ornegin, aliminyum perde duvar ve beton panel
arasindaki yatay bir derzin asgari genisligi, 1sisal
hareket icin 4mm, hareketli yik icin 2 mm, yapisal
tolerans i¢in 4 mm olmak lzere, %25 hareket kabiliyetli
dolgu macunu ile birlikte 28 mm olmalidir.

Kesme Kuvveti

Hava sartlarina karsi dayanikli derzler, kesme

kuvveti etkisinde harekete de maruz kalr. Derzdeki
kesme kuvveti hareketi, genellikle ¢cekme kuvveti
hareketi kadar fazla degildir ¢lnk(i dolgu macunu
Uzerindeki cekme daha azdir. Bu durumda, gercek
¢ekme, dolgu macununun orijinal genigligi ile kesme
kuvvetine bagll hareket olustuktan sonraki genisligi
arasindaki fark kadardir. Derz tasariminda, bu gercek
¢cekme kuvveti kullanilabilir.

VVVVVVVY
vVVvvvvvv
VVVVVVVY

VVVVVVYVV
vVVvVvVVvVVVvV
VVVVVVVY

VVVVVVVVY
'VVVVVVV

Orijinal derz Kesme etkisi

Dolgu macununun kesme kuvveti etkisi altinda maruz
kaldigi gercek gerilmeyi hesaplamak igin asagidaki
denklemde gdsterilen Pitagor teoremi kullanilabilir:

a2+ b%2=c?

a = dolgu macununun orijinal
c kalinlig
b = kesme kuvveti altindaki
derz hareketi
¢ = dolgu macununun yeni
b kalinlig

Cekme, sikisma ve kesme kuvveti etkisi altindaki

derz hareketini belirlemek icin kullanilabilecek
hesap cetvelini, www.dowcorning.com adresinde
bulabilirsiniz.
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Hava Sartlarina Dayanimli Derz Tasarimlari

Yas Dolgu Malzemesinin Faydalari

Tum binalarda derzlere ihtiya¢ oldugu bir gergektir,
ama bazi durumlarda bu derzler, dolgu macunu ile
yalitiimaz. Dolgu macunlari, siklikla cephe yalitiminda
yeterince deg@erlendiriimedigi igin binanin performansi
icin potansiyel bir problem yaratir.Yas dolgu malzemeleri,
bina cephesinin performansina 6nemli faydalar
saglayabilir. En 6nemli faydalar sunlari igerir:

e Yapi elemanlarinin rutubetten korunmasi. Derz
dolgu malzemelerinin kullanimi, suyun, celik
dlbeller, baglayici elemanlar, membranlar, duvar
temelleri, i1sicamlar ve diger yapi elemanlari
Uzerindeki zararll etkisini en aza indirger.

* Yapininisil performansi, ic cephe elemanlarinin
yUksek Istlya daha az maruz kalmasini
saglamakla artirilabilir.

e Kir toplayan ve bina Uzerinde gbze hos
gorinmeyen izlerin olusmasina sebep olan
kabuklar ve agikliklarin azaltiimasiyla estetik
geligtirilebilir. Cam cephedeki yas dolgu
malzemesi, hizli ve kolay temizlik ve bakim
yapilmasina olanak verir. 756 SMS Dogal Tas
Silikonu gibi, yizeyler igin gelistirilmis bir silikon
dolgu macununun kullanimi, islevsel oldugu
kadar estetik olarak da tatmin edici bir derz elde
etmeyi saglayabilir.

Dogru Derz Tasarimi

Dogru derz tasarimi igin asagida belirtilen
prensipler, Dow Corning'in 40 yili askin tecriibesine
dayanmaktadir. Bu prensipler, standart enduUstri
prensipleri ile tutarhdir. Bu &6nerilere uyarak, hava
sartlarina dayanikli derzlerde mumkln olan en iyi
verimi almayi saglayabilirsiniz.

Dogru Derz Tasariminin Prensipleri

e Hava sartlarina dayanikli dolgu macunlari, yeterli
yapismay! saglamak igin, daima, en az 6 mm.lik
temas veya yapisma ylzeyi olusturmalidir.

* Derz genisligi, dizgun yuzey hazirhidinin ve derz
dolgusunun yapilabilmesi icin, daima, en az 6
mm olmalidir. Derz hareketine baglh olarak, daha
fazla genislige ihtiyag duyulabilir.

e Tek bilesenli dolgu macunlari, kirlenmek igin
atmosferik neme maruz kalmahdir. Dolgu
macununun, atmosfere tamamen kapal bir
ortamda derze uygulanmasi tavsiye edilmez.

e Dolgu macunu uygulamasindaki en : derinlik
orani, en az 2 : 1 olmalidir.

* Derz dolgu fitilinin Gzerindeki dolgu macunu
derinligi en az 6 mm olmahdir.

* Derz genigligi 24 mm.den fazla olsa bile, derz
dolgu fitili zerindeki dolgu macunu derinligi en
fazla 12 mm olmalidir.

* Egder derz geniglikleri 75 mm.den fazlaysa,
Dow Corning’e daniginiz.

o Ugyuizeyli yapismadan kagininiz. Dolgu macunu,
derzin arkasina degil, sadece derz ylzeylerine
yapismahdir. Ug yiizeyli yapismayi 6énlemek
icin, standart dolgu malzemeleri veya Temasi
Engelleyici Bantlar kullaniimahdir.
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Genel Derz Tipleri

Bu boélimde, bazi genel derz cesitleri,

Uzerindeki puf noktalari ile gésterilmistir.

Genlesme Derzi

ylzey
(granit,
beton vb.)

silindirik derz dolgu fitili

A Boyutu - derz genisligi
B Boyutu - Derz Dolgu fitili tizerindeki Macunu Derinligi
C Boyutu — Dolgu macunu temas veya yapisma yuzeyi

Puf Noktalari

1. Aboyutu derz hareketine bagli olarak en
az 6mm olmalidir.

2. Bboyutu 6ile 12 mm arasinda olmalidir.

3. A'ninB'ye orani en az 2'ye 1 olmalidir.

4. Cboyutu en az6 mm olmalidir.

Panel Derzi

A
e
Metal Dikdortgensel
Panel & —  Derz Dolgu Fitili

A Boyutu - Derz genisligi
B Boyutu - Dolgu Macunu derinligi veya yapisma ytizeyi

Puf Noktalari
1. A boyutu derz hareketine bagli olarak en
az 6mm olmalidir

2. Bboyutu 6ile 12 mm arasinda olmalidir.
3. A'nin B'ye orani en az 2'ye 1 olmalidir.

Bini Derzi

Hareket
_

Panel
Derz o

Dolgu o°

Fitili

Serit Derzi

Cevresel Derz

Hava Kosullarina
Pencere Cergevesi Dayanikh Derz

Dolgu Macunu
VVVVVVVVVVYV

vvVvv X
vvvv (granit,
vvvv

vvy betonvb.)

v
Derz VVVVVVVVVV
Dolgu

Fitili vwwwwwvwwwwn

A
T
oooooooo ooooooooo
oooooooo 00000 g
oooooooo 00000 pane
oooooooo , 6 [ooooo
VvV V vV Vi \V/ V

VVVVVVVVS
VVVVVVVV
VY VVVVVVVS

Derz VvVvVvvvVvvVvVvVyV

dolgu v VVVVVVVVYR

fitileri V VV V VVVVVVVV
Puf Noktalari

1. Standart derz tasarimi gereklerini takip edin.

2. Aboyutu, i¢ derz uygulamasini mimkuin kilmak igin,
en az 18 mm olmalidir.

3. l¢ derzin kiirlenmesini miimkiin kilmak icin, mastikler
arasinda hava boslugu birakin veya agik
hticreli politiretan derz dolgui fitili kullanin.

Puf Noktalar

1. Dolgu macunu (A boyutunda) en az 6 mm.
lik yapigma temasi saglamalidir.

2. Eger derz hareketi bekleniyorsa, temasi engelleyici
bant veya derz dolgu fitili kullanilmalidir.

Bandaj Derzi

Silikon Derz Dolgu Macunu

Yapisma Engelleyici

VVV

'Vvvvvvvaﬂ%%vvvvvvv‘

GNVVVvVVvVVvVVVV

Y

Bozulmus Organik
Macun

'VVvvVvVVvVVvVvvVvVv vVvvvvvVVVv

Puf Noktalar

. Hasarli derz dolgu macunu tizerinde, temasi engelleyici bant kullanin.
. Dolgu macunu yapisma yiizeyi (A boyutu) en az 6 mm olmalidir.
. Dolgu macunu derinligi (B boyutu) 6 ile 12 mm arasinda olmalidir.
. Dolgu macunu, purizsiiz ve degismeyen kalinlikta
olacak sekilde islenmelidir.

AwN =
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Derz Hasarlari

Derz hasarlari degisik nedenlerden meydana gelebilir.
Bir derzin performansini belirlerken, lGtfen asagida
yazili noktalari g6z 6niinde bulundurunuz.

Yapisma Hasarlari

Yapisma hasari, dolgu macununun yiizeye yapisma
6zelligini yitirmesiyle olusur. Bu durum, kotl derz
tasarimi, uygun olmayan dolgu macunu seg¢imi veya
kotu iscilikten kaynaklanabilir. Dolgu macunu, yapisma
ylUzeyi yeterli olmadiginda (6 mm. den az) veya derz
icerisine duizgun yerlestiriimediginde, yapisma kaybina
ugrayabilir. Yapisma kaybi ayni zamanda, dolgu
macunu kalinliginin gereginden fazla olmasindan
dolay! olusan yapisma cizgisindeki yuksek basingtan
da kaynaklanabilir. Temizligin iyi yapilmamasi, rutubet,
primer uygulanmamasi veya yanls uygulanmasi gibi
iscilik hatalari da yapigsma kaybina neden olabilir.

Kohezyon Hasari

Kohezyon Hasari, dolgu macununun kendi iginde
yirtiimasi veya yariimasiyla olugur. Bu durum, derz
hareketi, dolgu macununun hareket kabiliyetinden
fazla oldugunda meydana gelir. Buna ek olarak, eger
dolgu macunu derinligi gereginden fazlaysa veya (¢
tarafli yapisma varsa, dolgu macunundaki i¢ basing,
birlesme bozukluguna neden olabilir.

Asinma Bozuklugu

UV sinlarina, sicaga, soguga ve/veya rutubete
maruz kaldiktan sonra, organik dolgu macununda
asinma goézlenebilir. Organik bir polimer asinip,
dolgu macununun fazlasiyla sertlesmesine veya
bazi durumlarda kirlenmemis eski haline dénmesine
neden olabilir. Genellikle, UV 1ginlari, organik bir
dolgu macununun kirllgan hale gelmesinden dolayi
tebesirlenmesine ve yuzeyinde ¢atlaklar olusmasina
neden olur. Derz hareket ettikge, bu sertlesmis dolgu
macununun hareket kapasitesi azalir ve yapisma
bozuklugu veya birlesme bozuklugu meydana gelir.
Bazi durumlarda, dolgu macununun yiksek moduld,
uygulama yuzeyinde tabakalanmalara sebep olur.
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Uygulama Yuzeyi ve Malzeme Esaslari

Hava sartlarina dayanikl derzlerin dogru tasarlanmasi
ve uygulanmasi icin, uygulama yUzeylerinin ve
aksesuar malzemelerinin 6zelliklerine vakif olmak
6nemlidir. Dolgu macununun uygulanmasindan énce,
tim ylzeylerin iyi durumda oldugundan emin olmak,
uygulayicinin sorumlulugu altindadir. Bu bélimde, derz
icindeki dolgu macunu ile temas edecek malzemeler
incelenecekiir.

Dow Corning Europe Yapisma/ Uyumluluk

Kilavuzu

Dow Corning Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu,
dolgu macununun sec¢imine yardimci olmak ve yuzey
hazirligi,astarlamave uyumlulukkonusundakiénerilerin
saglanmasi icin gelistirilmistir. Latfen bu kilavuzdaki
Onerilere uyunuz. Bu kilavuz, en yeni &nerilerimizi
kapsamasi icin siklikla glincellenmektedir.

Dow Corning Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu’nun
bir  kopyasini, www.dowcorning.com adresinde
bulabilirsiniz.

Gozenekli Yiizeyler

Beton, briket, granit, mermer ve diger goézenekli
malzemelerle inga edilen cepheler, bina tasarimcilari
icin zorlayicidir. Gozenekli ylzeyler, genellikle,
derz tasarimi sirasinda dikkate alinmasi gereken,
kendine 6zgl 6zelliklere sahiptir. Fazla basinca maruz
kaldiklarinda, gozenekli ylizeyler catlayabilir. Ozellikle
donma/cézilme meydana geldiginde rutubetin de
zararll etkisi olabilir. Basta dogal tas olmak Uzere
gbzenekli yuzeyler, kalitesiz dolgu macunlarindan
dolayi lekelenmeye egilimlidir. Gézenekli yuzeylerin
buhargecirimliolmasi 6zelligi, tek komponentlisilikonlar
gibi rutubetle kirlenen dolgu macunlarinin  hizh
kirlenmesine yardimci olur. Gézenekli malzemelerin
kullanilmasi durumunda dikkate alinmasi gereken
bazi hususlar bu bélimde anlatiimaktadir.

Gozenekli Yiizey Lekelenmesi

Yizey lekelenmesi, dolgu macununa ve ylzeyin
kendisine baglidir. Fazla miktarda yag kullanilan
kalitesiz dolgu macunlar, yagi gdzenekli ylzeye
birakabilir. Bu durumun, poliiiretan dolgu macunlarinin
da dahil oldudu pek cok tipteki dolgu macunlariyla
gergeklestigi bilinir. Dolgu macunu, uzun sireli olarak
yuksek sicaklia maruz birakilirsa da lekelenme
olusabilir.

Lekelenme olusmasi konusunda, uygulama yuzeyi
tipi de dnemli bir faktérdlr. Mermer veya kiregtasi
gibi gbdzenekli malzemeler, daha yogun granit
tiplerine nispeten lekelenmeye karsi daha hassastir.
Beton ve briket, dogal yollarla olusmaz ve genellikle
lekelenmez.

Dow Corning, lekelenme riskini azaltmak igin, her
projede kullanilacak taslarin sahit n umuneleri iizerinde,
lekelenme testinin yapilmasini énerir. Dow Corning,
test yapiimasini teklif eder ve bu testin sonucunda,
uygun astar kullanimi énerisiyle birlikte, Grinin kabul
edilebilir kullanimini onaylayan bir mektup sunar. Daha
sonra, musteri talep ederse, proje igin lekelenmeme
garantisi sunulabilir.

Beton

Beton, kompleks bir malzemedir ve prekast, dékim,
til-up panel, beton blok ve yeniden olusturulmus
prekast agrega gibi gesitli formlarda bulunabilir. Beton
ylzeyler, kumlanmig, mekanik olarak asindiriimis,
kaliptan ¢ikariimig, agrega gérinumld yiuzeylendirilmis
ve boya velveya kaplama uygulanmis olabilir.
Beton, yeni ingaatlar icin en az 28 gunlik prizini
almis olmalidir. Derz onariminda, bozulmus dolgu
macununun yerinden sékllmesi igin, beton yuzeylerin
derz boyunca mekanik olarak asindiriimasi gerekir.
Betonda gorulen gesitliliklerden 6tird, her beton yuzey
tipi, saha yapisma testi araciliiyla degerlendirilmelidir.
Standart bir kural olarak, beton yilzeylerde, her gesit
Dow Corning Hava Sartlarina Kargi Dayanikli Dolgu
Macunlari ile birlikte, Dow Corning Primer P’nin
kullanimi énerilir.
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Tugla

Tugla beton gibi farkli yiizey tiplerine sahiptir. Her tugla
tipi ylzey yapisma testiile ayri ayri degerlendirilmelidir.
Ozellikle tuglalar arasindaki harglar énemle dikkat
edilmesi gereken vyerlerdir. Siklikla silikon siva
derzlerinin igine uygun sekilde sikilmaz, bu sebeple
6zel 6zen gosterilmelidir. Genel bir kural olarak tugla
ve siva yuzeylerde butin Dow Corning izolasyon
silikonlari ile birlikte Dow Corning Primer P kullaniimasi
Onerilir.

Tas

Granit, mermer, kirectas! ve kumtagsi gibi dogal olarak
olusmus taglardir. Tas ¢esitleri sinirsizdir. Genel
olarak bahsedecek olursak granit, mermer gibi sert
taglarda Dow Corning izolasyon Silikonlari ylzeyde
Dow Corning 1200 OS Primer kullanim gereksinimi
duymaktadir. Sertligi az olan kiregtasi ve kumtasi
gibi tas tiplerinde genellikle Dow Corning Primer P
Onerilir. Herhangi bir Dow Corning Silikonun tasa
uygulanmasinda Dow Corning yapisma testi ile
6zel temizleme ve primer 6nerileri iginde tavsiyede
bulunabilir. Tagin binadan ¢ikariima imkani olmayan
restorasyon projelerinde saha yapisma testi gereklidir.
Herhangi bir restorasyon veya silikon degistirme
projesinde Dow Corning ve onun temsilcileri sizin igin
6zel énerilerde bulunabilir.

Diger G6zenekli Yiizeyler

Seramik, fayans, mantolama, al¢i, siva veya ahsap gibi
diger gézenekli yiizeyler bina cephesinde kullanilabilir.
Cogu durumda Dow Corning Silikonlari bu malzemeler
icin uygundur. Litfen destek igin yerel Dow Corning
yap! ofisi veya Teknik Servis Muhendisleri ile irtibata
gegciniz.

Gozeneksiz Yiuzeyler

Aliminyum, celik ve cam gibi gbzeneksiz ylzeyler
genellikle pencereler ve giydirme cephe sistemleri ile
bagdaslastirilirlar. G6zeneksiz ylzeyler de gdzenekli
yuzeyler gibi zorlayici olabilirler. Gézeneksiz yuzeyler
rutubet gegirgensizdirler ve genellikle rutubetli
ortamlarda kolay etkilenmezler, catlamazlar veya
gdzenekli yuzeyler gibi lekelenme yapmazlar.

Aluminyum

Aliminyum cephe ingaatinda eloksalli, ham,
kimyasal kaplamaya doénldsum, polyester toz boya
(PPC) veya Polivinil difluoride (PVDF) bazli boyalar
ile kaplamaldir. Genellikle Dow Corning izolasyon
Silikonlari aliminyum ve boyali aliminyum ylizeylere
uzun sureli yapismada mikemmel basarilidir. Yuzey
hazirligi ve primer &nerileri igcin Dow Corning Europe
Yapisma/Uyumluluk Kilavuzuna daniginiz.

Celik veya Diger Metaller

Celik cephe ingaatlarinda paslanmaz, firgalanmis,
soguk cekilmis, galvanizli ve ya kaplamali seklinde
kullanilir. Cor-Ten Celik gibi bazi ¢elik tipleri havaya
maruz kaldiginda oksidize olur ve Dow Corning
izolasyon Silikonlariicin yiizey olarak kullaniimamalidir.
Diger stabil celik yuzeyleri kullanilabilir fakat
yapismadan emin olmak igin laboratuar ve/veya saha
yapisma testine tabi tutulmalidir. Bakir, kursun, bronz
gibi diger metal yuzeyler izolasyon uygulamalari igin
uygun ylzey olabilmektedirler.

Cam

Dow Corning Silikonlari cama genellikle primersiz
olarak mukemmel vyapisirlar. Sadece kaplamal
camlarda kenar siyirma veya baska kenar islemi
gerekip  gerekmedigine bakilmasi énemlidir.
Cam kaplamalari hakkinda daha fazla bilgi igin
Dow Corning Struktirel Silikon ve Dow Corning Giftcam
Silikon Uygulama Kilavuzuna bagvurunuz. Bununla
birlikte lamine cam, kendinden temizlenen cam ve gift
cam Unitelerinin kenarinda silikon kullanimini dikkate
aliniz.
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Destek ve Aksesuar Malzemeleri

Degisik malzemeler derz icerisinde Dow Corning
izolasyon Silikonu ile temas etmektedir. Bir izolasyon
derzi igindeki en genel aksesuar malzemesi derz dolgu
fitilidir. Bir derz dolgu fitili birgok fonksiyonu yerine
getirir. ilki derz dolgu fitili, uygulama esnasinda silikona
karsi direng gosterir. Bu direng dnemlidir giinki derze
sekil verilirken derz kenarlarinin tamamen silikon
ile 1slanmasini saglar. Bununla birlikte derz dolgu
fitili uygun bir derz boyutu saglanmasinda yardimci
olur. Asagida derz dolgu fitillerini ve diger aksesuar
malzemelerinin tanimlarini bulabilirisiniz.

Kapali Hiicreli Polietilen

Kapali hiicreli polietilen en genel destek malzemesidir
ve daire, kare ve dikddrtgen olmak tzere birgok boyutu
mevcuttur. Bu tip destek malzemelerini sikistirabilmek
zordur bu yuzden Urindn uygulama esnasinda
delinmemesinden emin olmak uygulamacinin
sorumlulugundadir. Kapali hcreli Polietilen suyu
emmez ¢lnki surekli ve agik olmayan hiicre yapisina
sahiptir.

Acik Hucreli Polietilen

Acik hucreli polietilen su gecirebilirligi disinda kapali
hucreli polietilene benzer. Agik hiicreli polietilen su
emiciligini azaltan surekli bir ylzeye sahiptir. Bu
destek malzemesi kolayca sikistirilabilir, gaz gecirmez
ve kapali hicreli polietilene gore daha gegirgendir.

Acik Hucreli Politiretan

Acik hicreli poliuretan olumsuz sekilde hissedilir
derecede kolayca su emer. Bu destek malzemesi
silikonun kirlenmesini hizlandiran yliksek buhar
gegirimliligi, kolayca  sikistirilabilmesi, kolay
uygulanabilirligi acisindan yararhdir. Acik hicreli
poliliretan destek fitilleri Dow Corning izolasyon
Silikonlari ile yillardan beri basari ile kullaniimaktadir.

Temasi Engelleyici Bant

Birgok derz dizayninda derzin arka ylzeyinin
yapismasini engellemek igin bir temasi engelleyici
bant kullanilir. Derz dolgu fitili musait olan yerlerde
kullanilmalidir fakat panel derzi gibi bazi detaylarda
derz dolgu fitilini uygulamaya musait bosluk
yoktur. Bu gibi durumlarda temasi engelleyici bant
kullaniimalidir. Genel temasi engelleyici malzemeler,
polietilen, Teflon, mum veya maskeleme bandidir.
temasi engelleyici bantlar veya malzemeler silikonun
malzemeye yapismadigini tespit etmek igin 6n testten
gegcirilmelidir. Mum kullanilacadi zaman sadece dogru
yuzeye uygulandigindan emin olunmalidir.

Diger Aksesuarlar

Ekstrude edilmis fitiller, derz dolgulari, takozlar,
izolasyon membranlari, koruyucu kaplamalar veya
boyalar gibi diger aksesuar malzemeleri Dow Corning
izolasyon Silikonlari ile temas edebilirler. Baz
durumlarda bir extrude edilmis fitil veya plastik malzeme
izolasyon derzlerinde destek olarak kullanilabilir.
Silikonun yapismamasi ve bu extrude malzemeler ile
uyumlu olmasi 6énemli bir husustur. Eger bir malzeme
Dow Corning Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu
listelenmemis ise bu malzemeden numune sunarak
Dow Corning laboratuarlarinda uyumluluk testine tabii
tutulmalidir.

Dow Corning Digindaki Silikonlar ile
Uyumluluk

Dow Corning izolasyon silikonlari silikon veya organik
esasli diger yapistiricilar ile temas edebilir. Kural farkl
yapistiricilar birbirleri ile 1slakken temas etmemelidir.
Temasta olan Urtnler silikonun kirlenmesine olumsuz
etkide bulunabilir. Genellikle silikonlar kirlenmig
organiklere iyi yapisirlar ancak organikler kirlenmis
silikon asla yapismazlar. Yapistiricinin yapistiriciya
uyumu hakkinda daha fazla bilgi icin Dow Corning
Europe Yapisma/Uyumluluk Rehberine bagvurunuz.
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Uriin Ozellikleri

Yiizey Hazirhigi ve Silikon Uygulamasi

Bu yuzey hazirlama ve silikon uygulama prosedur
taslaklari Dow Corningizolasyon Silikonlari uygulamasi
icin genel sartlardir. Bu proseddrleri takip ederseniz
iyi silikon performansindan emin olursunuz. Birgcok
farkli gevre ve kosullarda silikonlar uygulandigindan
bu prosedirler tam ve kapsamli bir kalite glvence
programi anlamina gelmez.

Derz hazirligi ve silikon uygulamasi igin basit agsamalar:

1. Temizlik — Derz ylzeyleri temiz, kuru, yag ve
dondan arindirilmig olmalidir.

2. Primer — Eger gerekiyorsa temiz ylzeylere
primer uygulanmalidir.

3. Tampon —Derz dolgu fitili veya temasi engelleyici
bant uygulanmalhdir.

4. Silikonlama -
uygulanmal.

5. SekilVerme - Silikon Gizerine basing uygulayarak
ayni hizada bir derz olusturmali, yapismadan
ve uygun derz boyutlarina ulasildigindan emin
olunmal.

Silikon derz  bosluguna

Soguk Hava Uygulamasi

Silikonlar kis ortasini da igcermek lzere butln bir yil
boyunca kullaniimak gibi essiz yetenege sahiptirler.
Silikonlar esnek polimer yapisindan dolayi isitilmaya
gerek duyulmadan 0°C nin altindaki sicakliklarda
kolayca sikilabilir. Diger yandan organik macunlar
5°C ila 10°C nin altinda uygulanamazlar. DC 791, DC
756 SMS ve DC 813C Silikonlarinin -25°C sicaklikta
uygulanabildigi kanitlanmistir.

Cig noktasi veya donma isisi altinda yuzeylerde
bugulasma veya donma ihtimali daha fazladir. Sadece
malzemenin ylzeyindeki nem 6nemlidir. Beton blok
veya tugla gibi malzemelerde kimelenmis haldeki
nem, yuzeydeki nemden daha énemsizdir.

DOW CORNING

Yizey nemini azaltmak hakkinda birka¢ basit
prosediirli asagida bulabilirsiniz:

e Soguk hava uygulamalari igin en iyi zaman
nemin disuik oldugu zamandir. Yagmur, sulu kar,
kar veya yogun siste silikon uygulamayin.

e Silikon uygulamadan hemen 6nce her zaman
solvent ile temizleyin (gerekiyorsa primer
uygulayin). Isopropil alkol (IPA), Metil Etil Keton
(MEK) veya tercinen Dow Corning R-40 gibi suda
¢6zinlr temizleyiciler kullanin. Suda ¢6zUnUr
temizleyiciler nemi alir, yuzeyin kuru kalmasini
saglar.

e Eger ylizey nemli veya donmaya hazir sekilde
gorundyorsa silikon uygulamayin. Eger islak nem
mevcutsa silikon uygulamasinin uygunluguna
karar vermek icin malzeme vylzeyini kagit
mendille silin. Ardindan solventle temizleyin.

e Derzi sicak hava tutarak veya direkt atesle
Isitmayin.

e Silikonun yapismasindan emin olmak igin saha
yapisma testini sik sik uygulamay! prensip
edinin. Yavas kdrlenme oranlari ile tam kirlenme
ve yapisma icin silikon 14 ile 28 giine gereksinim
duyar.

Soguk havalarda silikon daha dusik oranlarda
klrlenecektir. Silikon sonunda fiziksel 6zelliklerine tam
olarak ulasacaktir.

Eger derz genisligini distnecek olursak, kis aylari
boyunca en genis halini alacaktir. Silikonun maksimum
derz genigligine uygulanacak olmasiyla &mrinin
buyik bir kisminda daha disik baskiya maruz
kalacaktir. Bu durum silikonun yapisma yulzeyinde
daha az gerilme yaratacaktir.

Silikonun vyillardir donma isisinin altinda basari ile
uygulanmasi kabul edilebilir bir tecribenin kanitidir.
Silikonunyapiinsaatlarinin ve izolasyon uygulamasinin
devamina kis boyunca izin vermesi essiz bir avantajidir.
Risksiz Uretim kapasitesinin artmasi blyUk avantaj
saglayacaktir.
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Sicak Hava Uygulamasi

Ortamdaki hava sicakligi veya yuzey sicakligi 50°C nin
Uzerinde olmasi durumunda silikon uygulanmamalidir.
Bu sicakliklarda kiirlenme esnasinda silikon ile ylizeyin
yapisma kesitinde yapisma ve birlesme performansini
olumsuz etkileyen kabarciklar olusur. Bazi durumlarda,
bu kabarciklarin durumu sadece saha yapisma testi
ile tespit edilebilir.

Sicak iklimlerde minimum risk igin énce binanin
golgeli kenarina dolgu macunu uygulanmahdir. Bazi
durumlarda sabah erken saatlerde, aksamusti veya
gece dolgu macunu uygulamasina ihtiya¢ duyulabilir.
Bununla birlikte sicak iklimlerde silikonun sogutulmus
ortamlarda stoklandigindan emin olunmalidir. Bir
silikonun uzun sureli ylksek isiya maruz kalmasi
erken bozulmaya ve uygunsuz kirlenmesine sebep
olur.

Kirlenme Esnasinda Derz Hareketi

Tek bilesenli silikonlar atmosferdeki nem ile reaksiyona
girerek kurlenirler. Kurlenme yuzeyden asagiya
dogru olur ve kirlenme esnasinda derz hareket
eder ise silikon blzislr veya ylzeyi deforme olur.
Kirlenme esnasindaki hareket derz genigligi ile panel
boyutlarindan ve gunlik 1s1 degisiminden kaynaklanan
gunlik derz hareketi yuzdesine baghdir. Bazi derz
dizaynlarinda bu durumdan sakinilamaz. Kirlenme
esnasindaki hareketten kaynaklanan deformasyonu
minimuma indirgemek igin asagidaki maddeler dikkate
alinmalidir:

e Dolgu macunu kirlenme hizini arttirmak igin agik
hicreli politretan bir derz dolgu fitili kullanin.

e Tum gunlik derz hareketini azaltmak igin
ortalama gunlik 1sida derz silikonlanmalidir.

e Bir silikon derinliginin (2:1) oranindan bulyUk
olmamasi veya maksimum 12 mm olmasi durumu
saglanmalidir. Ozel tavsiyeler icin Iitfen bolgesel
Dow Corning satis ofisi ile irtibata geginiz.

e  Primer uygulamasi hizli yapismanin olusumunu
saglar. Eger primer uygulamasi énerilmemis ise
bu ek uygulama kirlenme esnasinda asiri derz
hareketi olan yerlerde basarili bir uygulamanin
saglanmasina yardimci olur.

DOW CORNING

Dolgu Derzinin Yenilenmesinde Dikkat Edilecek
Hususlar

Politretan, MS polimer ve polisulfit gibi organik
yapistiricilar bir siire sonra bozulurlar ve degistiriime
ihtiyaci duyarlar. Bu gibi durumlarda eski dolgu
malzemesi soOkilip yerine yenisi ¢ekilir. Bazi
durumlarda bir silikon derzi degistiriime ihtiyac
duyabilir. Asagida dolgu derzinin degistiriimesi ile ilgili
6nerilen iglemleri bulabilirsiniz.

Organik Yapistirici  Derzinin  Degistirilme
Metodu
Bozulmus polidretan veya polisilfit yapistiricilar

etkili olarak Dow Corning Hava Sartlarina Mukavim
Silikonlari ile tekrar yapistirilabili. Bu ilk olarak
yapistiricilarin neden bozulduklarini anlamak igin iyi
bir uygulamadir. Dow Corning ve onayli distributérleri
ekspertiz sunmaya ve herhangi bir eski dolgu macunun
degistiriimesini 6nermeye mdasaitti. Herhangi bir
dolgu derzinin onarilmasina baglamadan énce kabul
edilebilir bir derz hazirlama prosedurinln tespiti igin
alan yapisma test derzinin hazirlanmasi uygundur.
Genellikle bu test derzleri farkl silikon ve primerlerin
degerlendiriimesini  icerir. Bu test derzlerinin
sonuglarina dayanilarak bir ylzey hazirligi ve dolgu
macunu 6nerisi yapilabilir.
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Asagidakiler organik dolgu macunu igin &nerilen
standart bir derz degistirme metodudur:

1.

Derz kenarlarina mumkin oldugu kadar yakin
olacak sekilde eski dolgu macununu kesin. Eski
dolgu macununu, derz dolgu fitilini vb. ¢ikarin.
Tekrar yapistirmak igin, derz ylzeylerinden eski
macunun kalan tim artiklarini kaldirin. Kaldirma
islemi degisik yontemler ile basarilabilir. Tel firga
ile sirterek (el veya makine ile), taslayarak,
testere ile veya solvent ile temizleyerek.

Nemsiz ve yagsiz sikistirimis hava Ufleyerek
tozdan, kalan parcaciklardan arindirin.
Temizlikten sonra derz vylzeyleri tamamen
kuru, temiz ve silikon artiklarindan arindiriimis
olmahdir.

Bu boélimden sonra ylizey hazirhdl ve silikon
uygulama prosedurl takip edilmelidir.

Silikon Derzinin Degistirilme Metodu

Uygun sekilde dizayn edilmis ve uygulanmis bir silikon
derzi 6zel bir bakim gerekmeksizin uzun yillar hizmet
verir. Derzin zarar gbérmesi durumunda veya bagka
sebeplerden dolay! degisitiriimesi gerektigi takdirde
bir silikonun degistiriimesi icin asagidaki prosediir
takip edilmelidir.

1.

Eger silikon 6zelliklerini kaybetmemisse ise ayni
kimyasal kirlenme ve ylzeylere mikemmel
yapisma 6zelliginden dolay! silikonun tamaminin
cikarilmasina gerek yoktur. Ylzeylerin temizligi
kosulunu saglamak sartiyla yeni silikon eski
silikona yapisacaktir. Temiz bir ylzeyden emin
olmak i¢in asagidaki proseduru takip edin:

a. Yapisma yuzeyinde 1-2 mm kalinhdinda
silikon birakacak sekilde eski silikonu kesip
cikarin.

b. Ylzeyi yeni kesilmis silikon temizlik ihtiyaci
duymaz ancak, istege bagl olarak veya
ihtiyac duyulmasi durumunda eski silikonu
solvent ile temizlenebilir.

c. Bir sonraki bélimde tanimlandii sekilde
silikonu uygulayin.

DOW CORNING

2. Egersilikon kabul edilebilir yapigsmayi saglamiyor

ise, iscilik veya uygulama ile ilgili endise varsa
silikon tamamiyla kaldiriimalidir. Asagidaki
prosedir takip edilmelidir.

a. Derz kenarlarina mumkin oldugu kadar
yakin olacak sekilde eski dolgu macununu
kesin. Eski dolgu macununu, derz dolgu
fitilini vb. ¢ikarin.

b. Tekrar yapistirmak icin, derz ylzeylerinden
eski silikonun kalan tim artiklarini kaldirin.
Kaldirma islemi degisik yontemler ile
basarilabilir: Tel firca ile sirterek (el veya
makina ile), taslayarak, testere ile veya
solvent ile temizleyerek

c. Nemsiz ve yagsiz sikistiriimis hava Ufleyerek
tozdan, kalan parcaciklardan arindirin.

d. Temizlikten sonra derz ylzeyleri tamamen
kuru, temiz ve silikon artiklarindan
arindiniimis olmalidir.

e. Bubdlimden sonra ylzey hazirhgi ve silikon
uygulama prosediri takip edilmelidir.
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Yuzey Temizleme Prosedurleri

Bu boélim gdzenekli ve gézeneksiz ylzeyler igin uygun
temizleme yéntemleri ve solvent kullaniminda dikkat
edilecek hususlar hakkinda bilgi vermektedir. Bagarih
bir derz izolasyon uygulamasi igin ylzey temizligi
énemli bir asamadir. lyi silikon yapismasinin basari
anahtari temiz bir derz yizeyidir.

Gozenekli Yiizeyler

Uygulamada karsilagilan cesitli ylzeylerin temizlik
islemleri yuzeye bagli olarak kolay veya zor
olabilmektedir. Granit ve mermer gibi diz yizeyler
asagida tanimi yapilan cift-bezle temizleme metodu ile
temizlenebilirler. Prekast beton, tugla, kiregtasi, siva
gibi dlizgiin olmayan yuzeylerin bezle temizlenmesi
mUmkin degildir. Bu gibi ylzeyleri tozdan arindirmak
icin fircalama y6ntemi uygulanabilir. Ylzey sert bir
firca ile temizlenebilecedi gibi vakumlama veya yag
icermeyen basingh hava veya basingli su puskirtme
yoluyla yapilabilir. Purizli yizey temizleme iglemi
sonucunda bir butln olarak kuru temiz toz ve talas
benzeri pargaciklardan arindiriimig olmalidir.

Gozeneksiz Yiizeyler

Gegirimsiz yuzeyler tipik diz ve asagida agiklanan
cift bezle temizleme ydntemi ile temizlenmelidir.
Solvent seciminde yerel yénetmelikler etkili olabilir.
Dow Corning R-40 Temizleyici birgok gegirimsiz
ylzeylerin temizligi icin tercih edilir.

DOW CORNING

Cift-Bezle Temizleme Metodu

Cift-bezle temizleme ydntemi diz ve pUrizsiz
yUzeylerin temizligi icin kanitlanmis bir tekniktir. Bir
yUzeyin temizligiicin tek bezin kullaniimasi énerilmeyen
bir yéntemdir ve ¢ift bez kadar etkili degildir. Temiz,
yumusak, emici, lifsiz bezler kullaniimalidir. Cift-bezle
temizleme yontemi, yapisma yuzeylerinin dncelikle
solvente bandinimis bir bezle ve ondan sonra kuru
bir bezle silinmesi isleminden ibarettir. Asagida
prosedirin énemli detaylarini bulabilirsiniz :

1. Tum ylzeyi tamamiyla temizleyin.

2. Birgalisma kabinin igine az bir miktar temizleyici
solventkoyun.Temiz bir plastik, solvent-dayanimli
sise bu ig i¢in uygundur. Solventi orjinal kabindan
direkt olarak uygulamayiniz.

3. Ylzey kirlerini gikarmak igin kuvvetlice siliniz.

4. Derhal bagka bir temiz ve kuru bezle solvent
ile islatilmis yuUzeyi silerek kurulayin. Solvent
buharlasmadan o6nce ikinci bezle yizey
silinmelidir.

ikinci bez goz ile kontrol edilerek kirlerin etkili olarak
kaldirildigina karar verilir. EQer ikinci bez kirli kaliyor
ise cift-bezle temizleme yéntemi ikinci bez temiz
kalana kadar tekrar edilir. Her takip eden temizleme
icin her bezin temiz tarafini gevirin. Bezin kirli pargasi
ile temizlemeyin. En iyi sonug igin kullanilmis ve kirli
bezleri siklikla degistirin.

Solvent Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Bazi solventler belli ylizey tiplerine zarar verebilir bu
yuzden lUtfen ylizey Ureticilerine onlarin malzemesine
uygun 6zel bir solvent i¢in daniginiz. Tum olasiliklara
karsin solvent imalatcilarinin  glvenilir - kullanma
6nerilerini ve solvent kullanimi ile ilgili yerel ve ulusal
yoénetmeliklerini izleyiniz.
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Primer Uygulama Prosediirleri

Hava sartlarina  mukavim  uygulamalar igin
Dow Corning firmasi Dow Corning 1200-OS Primer
veya Dow Corning Primer P &nermektedir. Bu iki
primer cok farkli yapi ve davranis igerisindedir.
Dow Corning 1200-OS Primer iyi bir silikon
yapisma ylzeyi saglayan kimyasal islem primeridir.
Dow Corning 1200 OS primer gdzeneksiz ve pirlizsiiz
ylUzeylerde tercih edilmektedir. Dow Corning Primer P
film formunda bir primer olup ylzey Uzerinde ince bir
film tabakasi birakir. Dow Corning Primer P genellikle
beton, tugla, siva ve diger gdzenekli ylzeylerde
kullaniimak icin énerilir. Eger bir yuzey kirilgan, gevrek
veya su altinda bir derz ise Dow Corning Barier Primer
kullanilabilir. Lutfen daha fazla bilgi i¢in Grin teknik
spektine bagvurunuz.

Bu U¢ Dow Corning Primerinin uygulamasi ile ilgili
Oneriler agagidadir:

Dow Corning 1200 OS Primer

Kullanmadan énce Dow Corning 1200 OS Primerin
raf dmrinin gecerliligini teyid ediniz. Primer orjinal
acllmamis kutusunda 25°C nin altinda stoklanmalidir.
Primer seffaf renkte suya benzer gériiniimde olmalidir.
Eger primer siit gériniminde beyaz ise kullanmayiniz.
Kirmizi renkte primer mevcuttur.

1. Derz ylzeyi temiz ve kuru olmalidir. Ylzey
temizleme igslemini takip eden 4 saaticinde primer
uygulama islemine baslanmaldir. Eger daha
fazla bir gecikme olacak ise primer isleminden
Once derz ylzeyleri yeniden temizlenmelidir.

2. Kuru ve temiz bir kaba az bir miktar primer
bosaltiniz. 10 dakikalik ihtiyaci karsilayacak
miktardan fazla kaba malzeme koymayiniz.
Primer tenekesinin agdzini sikica kapatmayi
unutmayiniz.Primerinagiktakalarakatmosferdeki
neme asiri derece maruz kalmasi bozulmasina
ve sut beyazina dénismesine sebep olur.

4. Solvent

DOW CORNING

3. Temiz, kuru, ve lifsiz bir bezi primere batirdiktan
sonra butin derz ylUzeyinin Uzerine ince bir
tabaka seklinde sirilmelidir. Sadece ylzeyi
Islatmaya yetecek kadar primer stirmek yeterlidir.
Fazla primer ylzey ve silikon arasindaki yapisma
kaybina sebep olur. Eger ¢ok fazla primer
uygulanir ise yuzeyin lUzerinde tozlu beyaz
bir tabaka olusur. Fazla primer uygulamasi
kabul edilebilir degildir ve hemen durdurulmalidir.
Fazla primer uygulanmis ylzeyler yeniden
temizlenmeli (Dow Corning R-40) ve uygun
bicimde primer uygulanmahdir.

tumlyle uguncaya kadar primerin
kurumasina misade ediniz. Bu iglem, sicaklik ve
rutubet oranina bagl olarak genellikle 10 ila 30
dakika strer. Kuruduktan sonra derz dolgu fitili
ve silikon uygulanmalidir

5. Ylzeyin kurulugu ve fazla primer goéruntlsu
kontrol edilmelidir. Primer uygulanmis gézeneksiz
ylzeyler puslu gbéziikecektir. Eger kirmizi renkli
primer kullanildi ise primerlenen ylzey kirmizi
renkte gézukecektir.

6. Primer uygulanmis ylzeylere takip eden 4 saat
icerisinde silikon uygulanmalidir. Primerlenmis
ve 4 saat icerisinde silikon uygulanmamis
ylzeyler silikon uygulanmadan temizlenmeli ve
primer uygulanmalidir.
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Dow Corning Primer P

Kullanmadan énce Dow Corning Primer P nin ambalaj
Uzerindeki raf dmrintn gecerliligini teyid ediniz. Primer
orjinal agiimamis kutusunda 5°C ile 25°C nin arasinda
stoklanmalidir.

1. Derz ylzeyi temiz ve kuru olmalidir. Yizey
temizleme islemini takip eden 4 saatiginde primer
uygulama islemine baslanmalidir. Eger daha
fazla bir gecikme olacak ise primer isleminden
Once derz ylzeyleri yeniden temizlenmelidir.

2. Kuru ve temiz bir kaba az bir miktar primer
bosaltiniz. Tenekeden direkt uygulamakdan
ziyade primeri kapdan uygulayiniz.

3. Firga vasitasiyla ince duizglin bir primer tabakasi
uygulayarak ylzeyleri primerleyin.  Silikon
uygulanmayacak alanlardan sakinin.

4. Primerin kurumasi igin minimum 30 dk. musade
edin ve kurulugu kontrol edin. Kuruduktan sonra
derz dolgui fitili ve silikon uygulanmahdir.

5. Primer uygulanmis ylzeylere takip eden 8 saat
icerisinde silikon uygulanmalidir.

Primer Kullanim Orani

Primer kullanim orani ylzeyin parizlGlik ve
gbzenekliligine bagll olarak degisiklik gdsterebilir.
Kullanim oranlari genellikle proje baslangicinda tayin
edilebilir. Bir primer kullanim oraninin tayini i¢in litfen
www.dowcorning.com adresine basvurunuz. Primer
kullanimi basitge 2 derz yuzeyinin derinligine yaklasik
25 mm primer uygulamasi ile :

e Gobzeneksiz Yuzeyler:
Yaklagik 800 metre derz / litre
*  Godzenekli Yizeyler:
Yaklagik 400 metre derz / litre

DOW CORNING

Destek Fitili Uygulamasi

Temizlik ve primer uygulamasini takiben derz dolgu
fitili uygulanir. Bir destek malzemesi uygun derz
6lculerini saglamak, 3 kenara yapismasini engellemek
ve silikonu etkin bir bigcimde derz igine dogru itecek bir
dizeltme agisindan énemlidir. Destek uygulamasinin
uygunlugundan emin olmak igin:

* Derzdolgu fitilinin boyutu derz agikhginin yaklasik
25% fazlasi olmalidir. Sadece yeni ve temiz derz
dolgu fitilleri kullaniimaldir.

e Derzin dogru derinlik oranini saglamak igin
derz dolgu fitilleri derz agikligina uygun sekilde
yerlestiriimelidir. Uygun yerlestiriimemis fitil yanlis
derz derinligine neden olacaktir.

Silikon Uygulama Prosediirleri

Temizlik, primer (eJer gerekiyorsa) ve destek
malzemesinin uygulanmasindan sonra silikon derze
uygulanabilir. Silikon tamamen derz boslugunu
doldurmali ve derze sekil vermek suretiyle derz
kenarlarinin tamamen islandigindan emin olunmalidir.
Malzeme ylizeylerinin i1slanmasi silikonun tamamen
yapismasini arttirmak agisindan gereklidir.
Asagida uygun silikon uygulamasinin asamalarini
bulabilirsiniz:

1. Silikon uygulamadan &nce, derz kenarlarinin
korunmasini saglamak igin maskeleme bandi
kullaniimahdir.

2. Silikon tabancasi veya pompa kullanarak silikon
sUrekli sekilde uygulanir. Silikonun derzin timini
doldurmasini saglamak igin bir pozitif basincla
malzemenin derzi doldurmasi saglanmalidir.
Bu da malzemeyi tabancanin ucu ile uygulama
yoéninde itmek suretiyle yapilir.

3. Derzin tamamen doldugundan emin olduktan
sonra derz dolgu fitiline ve derz kenarlarina karsi
hafif bir baski ile silikona sekil verilir. Sekil verme
islemi silikon kabuklasmadan (5-20 dk) 6nce
yapilmalidir.

4. Eger maskeleme bandi kullanildi ise silikonun
kabuk baglamasindan (sekil verdikten sonra 15
dk icinde) 6nce sokilimelidir.
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Silikonun su, sabun ya da solvent gibi yardimci
malzemelerin kullanimi  olmaksizin sekil verilmesi
tercih edilir. Bununla birlikte, estetik sebeplerden
dolayi derzin erigilebilirligi veya yuzey tipinden dolayi
silikonun ylzeye iyi bir bigcimde temas ettiginden
emin olmak i¢in 1slak sekil vermeye gerek duyulabilir.
Yardimci aletlerin, silikonun yapismasina olumsuz
etkileri olabilir ve herhangi bir yardimci aletin sadece
tahta parcasi, spatula veya bloklara uygulanip
direkt olarak ylzeye veya silikona uygulanmamasi
tehlikelidir.

Silikon Kurlenme Gereksinimleri

Batin silikon dolgu macunlart  kirlenmek igin
havadaki neme gereksinim duyarlar. Havadaki
neme maruz kalmayan kapali konteynerlerde veya
gizli derzlerde silikonun donmasi yavas olacaktir.
Silikonun yapismasi sadece eger fiziksel ézelliklerinin
tamamiyla kirlenmesine misaade edilirse gerceklesir.
Sekil verilmis silikon derzinin tamamen hava ile temas
ettiginden emin olunuz.

Silikon Kullanim Orani

Silikon kullanim orani spesifik bir proje igin derzin
boyutlarina baglidir. Asagidaki veriler yaygin derz
boyutlariigin silikon kullanim tahminleridir. Bu tahminler
100 metretil derz icin ve %5 zaiyat duslnllerek
hesaplanmistir.

e 12 mm X6 mmderz -25 Adet 310 ml kartus
e 18 mm X9 mmderz -55 Adet 310 ml kartus
e 24 mm X 12 mm derz - 98 Adet 310 ml kartus

Farkli derz boyutlari icin tahmini silikon sarfiyatini www.
dowcorning.com adresindeki hesap makinesinden
hesaplamaniz mimkuandur.

Kalite Kontrol

Dow Corning I1ISO 9001 e uygun olarak (retim
olanaklarimizda yaygin bir kalite garantisi sunmaktadir.
Kilavuzun bu bdélim0 silikon kullanicilarina uygun
depolama, kullanma ve Dow Corning hava sartlarina
mukavim silikonlarinin kalite kontrol prosedurleri ve
tavsiyeleri saglamayi amaglamistir. Etkili kalite kontrol
programi Dow Corning hava sartlarina mukavim silikon
uygulamalari i¢cin dnemlidir.

Tek Bilesenli Silikonlarin Depolama Sicakhgi
ve Kullanimi

Tek bilesenli Dow Corning silikon +30°C derecenin
altinda saklanmahdir. Son kullanim tarihi (rlin
ambalajinin  (zerinde agikga belirtilmistir. Silikon

DOW CORNING

sadece ambalaj Gzerinde gosterilen son kullanim tarihi
icerisinde ise kullaniimahdir. Silikon kullanilana kadar
orijinal aciimamis ambalajinda muhafaza edilmelidir.
Silikon kapali kuru ortamlarda stoklanmalidir.

Kabuk Baglama Siresi/Elastomerik Test

Kabuk baglama suresi/Elastomerik test kullaniimis
her yeni lota ait silikon icin bir kere uygulanir. Bu
testin amaci silikonun tamamen dondugundan ve tipik
elastromerik 6zelliklerinin oldugundan emin olmaktir.
Asiri derecede uzun donma zamani gibi farkliliklar
silikonun raf dmrinln disinda oldugunu ya da asir
yUksek sicakliklarda saklandigini isaret edebilir. Kabuk
baglama sresi sicaklik ve nem yliziinden degisebilir.
Yiksek sicakliklar ve yiksek nem silikonun daha hizli
kabuk baglamasina ve kiirlenmesine sebep olabilir.

Uriin uygulanmadan 6nce asagidaki prosediirler
uygulanmalidir.

1. Polietilen bir kagit Gzerine 2 mm. kalinhginda
silikon sikin

2. Birkag dakikada bir parmaginizla silikona hafifce
dokunun.

3. Silikon parmaginiza uzun slre yapismazsa
kabuk baglama suresine erisilmis demektir. Eger
kabuk baglama sulresi 2 saatten fazla siirer ise o
artini kullanmayin ve Dow Corning ingaat Ofisini
arayiniz.

4. Silikonu 48 saat donmaya birakin. 48 saat sonra
silikonu polietilen kagittan kaldirn.  Normal
elastromerik 06zelliklerde kurlendiginden emin
olmak icin yavasca silikonu cekerek uzatin.
Bu sahit numune kontrol numunesi olarak
saklanmalidir. EGer silikon diizgin bir sekilde
kirlenmemis ise o drind kullanmayin ve
Dow Corning insaat Ofisini arayiniz.

Sonuglari kalite kontrol formuna kaydedin. Kalite
kontrol formu 6rnegi bu kilavuzun belgeler béliminde
mevculttur.
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iki Bilesenli Silikonlar

Dow Corning 993 Strikturel Silikon gibi iki bilesenli
silikonlar giydirme cephelerde izolasyon amach
olarak kullanilabilir. iki bilesenli strilktiirel silikonlarin
hareket kabiliyetleri tek bilesenlilerden daha az oldugu
dastnalebilir. iki bilesenli silikonlarin kullanimi ve kalite
kontroll hakkinda bilgi icin Dow Corning Struktirel
Camlama Kilavuzuna bakabilirsiniz.

Elle Cekme Test Metodu

Elle cekme testi 6zellikle bir Gretim alaninda silikonun
ylzeye yapistigini dogrulamak igin etkili testtir. Elle
cekme testi Dow Corning Hava Sartlarina Mukavim
Silikonlarinin saha uygulamalari igin yapilan saha
yapisma testinin yerine gegcemez. Saha yapisma
testi bir ingaat alaninda tercih edilen kalite kontrol
testidir. Elle ¢ekme testi yeni Urlnleri bir projede
kullanmadan 6énce degerlendirmek i¢in etkin olarak
kullaniimaktadir.

DERZ DOLGU
MACUNU CAM VEYA
ALUMINYUM
TEMASI YUZEY

ENGELLEYICI
BANT |

| —— - |

Elle cekme test metodu: Kohezif Kopma

DOW CORNING

Elle cekme testinin tanimlamasi asagidadir

1. Dow Corning'in tavsiyeleri dogrultusunda yuzeyi
temizleyin ve primer uygulayin

2. Bir parca polietilen kagit veya temas engelleyici
banti ylzey Gzerine koyun

3. Silikonu uygulayin ve yaklasik olarak 20 cm
uzunlugunda 1.5 cm genigliginde ve 6mm
kalinliginda forma ulasacak bigimde sekil verin.
En az 4 cm silikon polietilen kagit yada temas
engelleyici bant Gzerine sikilmahdir.

4. En iyisi bir tel hasin silikon gévdesinin igine
yarisina gelecek sekilde gémmektir. En iyi
sonuglar, tel hasira iyi yapismasindan emin
olmak amaciyla solvent ile temizlige ve ylzeye
primer uygulamak ile elde edilir. Tel hasir mevcut
olmasa bile genelde basarli sonuglar elde
edilebilir.

5. Silikon kirlendikten sonra, polietilen kagit
Uzerindeki silikonun 4 cm’lik kismini tutun.
180° aclyla cekin. Sadece 1-2 cm lik kismi
gekin. Kalan bélimi daha sonraki testler igin
saklayabilirsiniz.

6. Eger silikon kendi iginden yirtiliyor ve yizeyde
tamamiyla vyapisik kaliyor ise bu “Kohezif
Kopma” olarak adlandirilir. %100 kohezif kopma
arzulanan sonugctur ¢inki bu yapisma gicindn
kohezyon giiciinden fazla oldugunu gosterir.

Saha Yapisma Test Metodu

DERZ DOLGU

MACUNU CAM VEYA
ALUMINYUM
TEMASI YUZEY
ENGELLEYICI
BANT |

( PR ORI I
Elle cekme test metodu: Adhezif Kopma
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Sahada Yapilan Yapigma Testi Yontemi

Saha yapisma testi bir izolasyon derzinin yapismasini
ve uygulanmasini degerlendirmek igin basit bir
yontemdir. Zayif yapisma, yanlis temizleme, yanlis
primer uygulamasi, derzi az ya da fazla doldurma,
derz dolgu fitilinin yanlis yerlestiriimesi ve yanhs
sekil verme gibi problemler saha yapisma testi ile
tanimlanabilir. Saha yapisma testi, uygulamacilar
tarafindan silikonun dogru bir sekilde uygulandigini
sorusturmak amagch kullanilan ilk testtir. Bu test
projenin baslangicindan sonuna kadar kullanihr. Derz
yenileme projelerinde en iyi yizey hazirhdini ve en
uygun silikonun tanimlanmasi igin bu test projenin
baslangicindan 6nce yapilmalidir. Bu test normalde
silikon uygulandiktan sonra 7 ile 21 gin arasinda
yapilir. Kis mevsiminde silikonun donmasi daha uzun
sUrebilir.

Saha yapisma testi projelerde sik sik kullaniimalidir.
Yaklasik olarak ilk 300 metrede 5 test uygulanmasi
Onerilir. Sonradan her 300 metrede 1 test ya da her
kat gecisinde 1 test yapiimalidir. Saha yapisma test
metodu asagida verilmigtir:

1. Bir bigak ile silikonu yatay olarak kesin.

Yatay kesikten baslayarak her iki derz ylzeyi
boyunca 75mm uzunlugunda iki esit dik kesik
yapiniz.

3. Asagida sekilde gosterildigi gibi yatay kesigin

bitiminden yaklasik 25mm. olan silikon pargasini

tutun.

Silikonu yuzeyden 90° aglyla yavasga cekin.

5. Eger silikon kohezif sekilde koparsa veya
spektlerde belirtilen maksimum uzamanin 3 kati
uzamaya adhezif kopma olmaksizin erisirse,
silikonun kabul edilebilir yapismaya sahip oldugu
disunilebilir. Ornegin 50% hareket kabiliyetine
sahip bir silikonun adhezif kopma olmaksizin
%150 veya daha fazla uzamasi gerekmektedir.

6. Silikon test 6rnegi bosluklar, uygun olmayan derz
dolgulari, yanlis derz boyutlari ve diger isgilik
sorunlari igin denetlenmelidir.

7. Bu kilavuzun belgeler bdéliminde yer alan
Saha Yapisma Testi Formuna sonuglar
kaydedilmelidir.

»
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Saha Yapisma Testinin Onarimi

Test alanin igine yeni silikon uygulayarak saha
yapisma testi bolgesi kolayca onarilabilir. Test modeli
kaldinimalidir. Yeni silikon derzdeki mevcut silikonun
ylzeyine tamamen yapisacagindan daha fazla
temizlige gerek yoktur.

Bigak ile derz boyunca

yatay olarak kesin -

X
) Derz Dolgu Fitili

2in

Yiizeyi dikey olarak
kenarlardan 50 mm

kesin 50 mm)

|

1in¢ (25 mm)
3 Silikon

Belgeleme

Sonraki béliim Proje Onay Formu, Uriin Kalite Kontrol
Formu ve Saha Yapigsma Testi Formunu icermektedir.
Proje Sunum Formu Dow Corning'e proje testi igin
numunelerin  sunulmasinda kullanilir. Uriin - Kalite
Kontrol Formu proje esnasinda silikonun kalite kontrol
testinin belgelenmesinde kullanilir. Saha Yapigma Testi
Formu saha yapisma testi sonuclarini belgelemek icin
kullanilir. Tamamlanmis belgeler 6zel Dow Corning
garantileri igin gereklidir.



Hava sartlarina karsi
yapi yalitim kilavuzu

Uriin Ozellikleri

Proje Sunum Formu

DOW CORNING

Proje Adi & Adresi

Proje Cinsi

Musteri Adi & Adresi

Miisteri irtibat,
Telefon &Email

Yuzey

Aciklama

Uretici

Test Yuzey(ler)i

Test Silikonlari 756 791 797 813C

Diger | |

Solvent R40 IPA  Diger |

Yizey

Agiklama

Uretici

Test Yuzey(ler)i

Test Silikonlari 756 791 797 813C

Diger | |

Solvent R40 IPA  Diger |

Substrate

Agiklama

Uretici

Test Yuzey(ler)i

Test Silikonlari 756 791 797 813C

Diger | |

Solvent R40 IPA Diger |
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Hava sartlarina karsi
yapi yalitim kilavuzu

Uriin Ozellikleri

Uriin Kalite Kontrol Formu

DOW CORNING

Proje Adi & Konumu

Stoklama Isisi

Silikon Lot Numarasi & Nem

Kabuk
Baglama
Sdresi

Elastomeric
Test (P/F)

Cekme Testi
Sonucu




Hava sartlarina karsi
]

yapi yalitim kilavuzu

Uriin Ozellikleri

Saha Yapigsma Testi Formu

Proje Adi & Konumu

Saha Yapisma Testi

Uygulama o Primer .
Tarihi Test Tarihi Test Konumu (E/H) Silikon Sonucu
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Dow Corning insaat Grubu iletisim Bilgileri:
Ucretsiz Numaralar:

Diger Tim Ulkeler:

+32 6451 11 59
+32 64 51 11 59
+49 611 237503
+326451 1173
+32 64 51 11 66
+7 49572543 19

Belgika 0800 80 522 Ingilizce
Fransa 0805 54 04 39 Fransizca
Almanya 0800 52 50 258 Almanca
Italya 800 92 83 30 Italyanca
Ispanya 900 813161 Ispanyolca
Ingiltere 080091 72 071 Rusca
Tiim iilkeler i¢in fax: +32 64 88 86 86

Dow Corning e-posta adresleri:

Teknik: eutech.info@dowcorning.com
Pazarlama: construction.marketing@dowcorning.com
Quality Bond: qualitybond@dowcorning.com

Cevre ve Insan Saglhig:  europe.chs@dowcorning.com
Reach: reachsupport@dowcorning.com

Dow Corning Avrupa Uretim Tesisleri:

Avrupa Bolgesi Genel Merkezi
Dow Corning Europe S.A.
Parc Industriel Zone C

Rue Jules Bordet

B-7180 Seneffe, Belgium

Tel : +32 64 88 80 00

Fax : +32 64 88 84 01

Dow Corning GmbH
Rheingaustra3e, 34

D-65201 Wiesbaden, Germany
Tel: +49 611 23 71

Fax: +49 611 237 601

dowcorning.com/construction

Avrupa'daki diger Ofislerimiz:

TURKIYE

Dow Corning Kimya Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Halk Sok. Pakpen Plaza No:44 Kat: 1

34734 Kozyatagt, Istanbul, Tiirkiye

Tel: 490 216 4677645

Fax: +90 216 4673909

RUSYA FEDERASYONU
Dow Corning Temsil Ofisi
17/23 Taganskaya Street
Moscow 109147, Russia
Tel: +7 495 783 6648

Fax: +7 495 783 6652

POLONYA - Orta ve Dogu Avrupa
Dow Corning Polska Sp.z 0.0

ul. Krolewska 27

00-060 Warszawa, Poland

AETS Phone: +48 22 717 07 52
Sales Phone: + 48 22 641 92 23

Fax : +48 2271707 51

KORFEZ ULKELERI

Dow Corning Temsil Ofisi

Meral Building

Office Numbers 61,62 & 63

Building No.2572, Road No0.2833, Block No.428
Seef District

Kingdom of Bahrain

Tel : +973 17 562686

Fax: +973 17 582052

o
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