




DerweltweiteTrendzurEnergieeinsparungunddiemoderneArchitekturschraubendieAnforderungenan
DauerhaftigkeitundWärmedämmungvonIsolierglas-Einheitennachoben.DadurchsteigtauchdieNachfragean
gasgefülltenIsoliergläsernundWarm-Edge-TechnologienmitSilikonalsSekundär-Dichtstoff.

WährendeinesderHauptmerkmalevonDichtstoffenauforganischerBasisinihrergeringenGasdurchlässigkeitbesteht
(waseinegrößereFertigungstoleranzerlaubt),habendieseDichtstoffeeinegeringereHaftbeständigkeitamGlas.Dies
schränktihreVerwendungsmöglichkeitdortein,woeinehöhereHaftbeständigkeiterforderlichist,beispielsweisefür
IsolierglasanwendungenmitUV-EinwirkungaufderfreienGlaskanteund/odermitsehrhohenAnforderungenandie
Wetterbeständigkeit.SilikondichtstoffehingegenzeigenhervorragendeEigenschaftenhinsichtlichihrerHaftfähigkeitund
ihrerUV-Beständigkeit.DiesmachtsiezumMaterialderWahlfürArchitektur-undProjektverglasungensowiefürhoch
beanspruchteDachverglasungen.Angesichtsvonweltweitmehrals20JahrenerfolgreicherVerwendungvon
SilikondichtstoffensinddiehervorragendenEigenschaftenunddiehoheNutzungsdauervondualversiegeltenmitSilikon
abgedichtetenIsoliergläserneindeutignachgewiesen.

BeineuenIsolierglas-Systemenhatsichgezeigt,dassargongefüllteundmitSilikonabgedichteteIsoliergläser,dieunter
VerwendungvonDowCorning3362hergestelltwurden,soproduziertwerdenkönnen,dasssiedieForderungenvonEN
1279-3(und/oderDIN1286-2)zuverlässigerfüllen.IndenletztenfünfJahrensindmehrals20gasgefüllteund
silikonabgedichteteIsolierglas-SystemeunterVerwendungvonDowCorning-DichtstoffenerfolgreichamMarkt
eingeführtworden.

FolglichkönnennundualversiegeltemitSilikonabgedichteteIsoliergläserhergestelltwerden,dienichtnureine
hervorragendeBeständigkeitundNutzungsdaueraufweisen,sondernauchdiestrengenForderungenderBranchennormen
hinsichtlichderGasdichtigkeitzuverlässigeinhalten.

BedingtdurchdiedemSilikoneigeneGaspermeabilitätsindbesondereKonstruktions-undFertigungsmaßnahmen
erforderlich,umsicherzustellen,dassdasIsolierglas-SystemalsGanzesgasdichtist.DieseÜberlegungenfallenprimärin
dieVerantwortungunddenAufgabenbereichderIsolierglas-Hersteller.

1.EinigederKonstruktionsmaßnahmenbetreffeneineVerkleinerungderfürdenGasverlustverfügbarenFlächeodereine
VerlängerungderbetreffendenWegstrecke.AnderederartigeMaßnahmensehengebogeneAbstandshalterecken,einen
integriertenGasfüllvorgang,halbautomatischeAnlagenzurPIB-Applikationund(erwärmte)Inline-PressenzurPrimär-
AbdichtungmitPIBvor.Eskonnteauchgezeigtwerden,dassRandverbundsystemefürIsoliergläser,diewiederTPS-
AbstandshalteroderschaumbasierteAbstandshalterinderLagesind,BewegungeninnerhalbdesAbstandshalters
aufzunehmen,dieBelastungaufdiePrimär-AbdichtungzuverringernundsodieGasverlustrateunterbeschleunigten
VersuchsbedingungenwieauchuntertatsächlichenNutzungs-Bedingungenzuverringern.AuchSystemewie
beispielsweiseAbstandshalterausEdelstahl,diediedurchTemperaturschwankungenbedingteBewegungminimieren
können,zeigendeutlichbessereErgebnissehinsichtlichderGasverlustrate.Undnichtzuletztsindbeisekundären
DichtstoffennichtnurdieelastischenRückstellwerte,sondernebensodasZugspannungsverhalten(Elastizitätsmodul)zu
berücksichtigen.FürdieVerwendungin
IsolierglassindspezielleTypenvonSilikon-DichtstoffenwiebeispielsweiseDowCorning3362HDentwickeltworden,
dieeinsehrhohesModulundeinsehrgutesRückstellprofilunterGrenzbelastungenaufweisen.MitdiesenDichtstoffen
konnteeineVerbesserungsowohlderGasdichtigkeitalsauchderanderenobenerwähntenParametererzieltwerden.

2.FürguteErgebnissebeiderGasfüllungbzw.GasverlustrateistdieVerarbeitungsqualitätebensowichtigwiefürdie
erfolgreicheProduktionnormalerluftgefüllterIsolierglaseinheiten.Esistunbedingtnotwendig,dassGlasund
Abstandshaltergründlichgereinigtsind,sodassPrimär-undSekundär-Dichtstoffeguthaftenkönnen,dassdie
Abstandshalter-Masshaltigkeitgegeben,dievorgeseheneDimensionierungderDichtstoffeeingehaltenundnatürlichder
Primär-DichtstoffeinheitlichundgleichmäßigohneStörstellenaufgebrachtist.AuchdieSekundär-Dichtungdarfkeine
LückenoderStörstellenaufweisen.Abweichungendavonkönnendazuführen,dassdiePIB-Abdichtungübermäßig
beanspruchtwirdoderversagtunddasssodurchdieseprimäreBarriereGasentweicht.Zweikomponenten-Dichtstoffe
sindvorschriftsmäßigzumischenundimrichtigenMischungsverhältniszuverwenden.

DowCorningbietetSilikonalsSekundär-DichtstofffürIsolierglaseinheitenanundgarantiertdieEignungdieserSilikone
fürIsoliergläserhinsichtlichspezifischerphysikalischerundHaftungseigenschaften.UnsereProduktesindfürdie
VerwendunginIsoliergläsernentwickeltunderfüllendierelevantenNormenfürSekundär-Dichtstoffe(EN1279Teil4,
CEKAL,…).

EntsprechenddergültigenNormung(EN1279/3bzw.EN1279/6,...)obliegtdieVerantwortlichkeitfürdieursprüngliche
Einstufung(einschließlichCE-Kennzeichnung)sowiefürdiewerksseitigeQualitätskontrollevongasgefüllten
IsoliergläserndemIsolierglas-Hersteller.

DertechnischeServicevonDowCorningunterstütztundberätSiegernebeiPlanung,Bewertungund
KomponentenauswahleinesIsolierglas-SystemshinsichtlichderbesonderenErfordernisseimZusammenhangmitder
Gasverlustrate.EsistvonentscheidenderBedeutung,dasssichallebeteiligtenSeitenmiteinanderabstimmen,umso
sicherzustellen,dassdasIsolierglas-SystemalsGanzesdiegewünschtenEigenschaftenaufweist.DerFertigungsprozess
fürIsolierglasistsozugestalten,dassdiegeboteneZuverlässigkeitundgleichmäßigeGasdichtigkeitgegebensind.

DowCorninghateineweitereVersionseinesIsolierglas-Dichtstoffsystems3362aufdenMarktgebracht.Diesist3362
HDwelcheseinnochhöheresElastizitätsmodulfürdieIsolierglas-Randabdichtungbietet.Dadurchverringertsichdie
BewegungamPrimär-DichtstoffundAbstandshalterunterDruckbelastungweiter,wodurchsichdieGasdichtigkeitder
Isolierglaseinheitverbessert.DowCorning3362HDwirddeshalbzurVerwendunginIsolierglas-Systemeempfohlen,bei
denendieEinhaltungvonEN1279/3sowieeinelangeNutzungsdauergefordertsind.

DiehiergegebenenInformationenwurdennachbestemWissenundGewissengemacht.Wirgehendavonaus,dasssie
zutreffendsind.DawirjedochkeinenEinflussaufdieBedingungenundVerfahrenbeiderVerarbeitungunsererProdukte
haben,könnendieseInformationenkundenspezifischeTestsnichtersetzen,umsicherzustellen,dassdasDowCorning
ProduktsicherundeffizientfürdenjeweiligenVerwendungszweckeingesetztwird.Verwendungsvorschlägesolltendabei
nichtalsAnregungzurVerletzungvonPatentrechtenverstandenwerden.

ZwecksweitererInformationenwendenSiesichbitteanDowCorning.

Workmanship plays an important role in determining the success of gas filling, 
much as it does in ensuring success of manufacturing a normal air-filled insulating 
glass unit. We can mention the need for having the glass lites and spacers proper-
ly cleaned to ensure that the primary and secondary sealants attain satisfactory 
adhesion, the spacer alignment and respect of the nominal seal dimensions and of 
course a uniform and consistent application of the primary seal without voids or 
skips. The secondary seal must also be free of voids or skips. Any inconsistencies 
may allow undue stressing or failure of the PIB seal, the primary barrier to gas leak-
age. Two-part sealants must be properly mixed and used at the proper mix ratio.
 
Dow Corning supplies silicone for use as 2nd seal in IG units and warrants the per-
formances on these silicones in IG unit for what adhesion and physical properties 
are concerned.  Our products specified for IG applications are compliant with the 
relevant standards for what the 2nd sealant is concerned. (EN1279 part 4, CE-
KAL,…) The responsibility for the initial qualification (incl. CE marking) and for 
the factory production control of an silicone IG system filled with gas belongs to 
the IG manufacturers according to the relevant standards. (respectively EN1279/3 
and EN1279/6,..) 

Dow Corning technical department can assist you in the design, evaluation and com-
ponent selection of the IG system, considering the special requirements linked to 
the gas permeability.  A discussion with all parties involved is critical to ensure that 
the overall IG system is performing well and the IG manufacturing process is set-up 
to provide reliable and consistent gas tight requirements. Recently, Dow Corning is 
proposing an additional version within its 3362 Insulating Glass sealant system. 
The new 3362 HD base grade provides an even higher Young’s modulus for the IG 
edge seal that will further minimize the primary seal and spacer movement under 
pressure load and therefore increase the IG unit gas tightness. Dow Corning 3362 
HD should be considered in IG system whenever fulfillment of EN1279/3 and long 
service life are required.

The information contained herein is offered in good faith and is believed to be ac-
curate. However, because conditions and methods of use of our products are bey-
ond our control, this information should not be used in substitution for customer’s 
tests to ensure that Dow Corning’s products are safe, effective, and fully satisfac-
tory for the intended end use. Suggestions of use shall not be taken as inducements 
to infringe any patent.
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